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ThermoLazer® 200/200T1¢c/300TcC és

ThermolLazer ProMelt™

Gtburkolat-jel616 rendszer 333165M
HU

- Héképlékeny utburkolati jel elegyanyagok professziondlis felhorddsdhoz
(fényvisszaveré szemcsék simitdssal torténé felviteléhez) -
Kizdrolag kiiltéri haszndlatra (nem haszndlhato es6ben vagy nedves koriilmények kozott) -

£]2¥?rn(7’7)47£]fL’DSJCjZ'(17’17[7(1’751(52) ThermoLazer 200/200TC
Egéfej teljesitménye: Ldsd: Miiszaki adatok, oldal 47
Anyag teljesitménye (max): 91-136 kg (200-300 font)

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK
Olvassa el a kézikdnyvben szerepl6
valamennyi figyelmeztetést és utasitdst.
Orizze meg az Gtmutatot.

Kapcsol6dé gépkonyvek:

Hasznalat 3A1319
Alkatrészek 3A1321
Dupla szemcsedoboz 3A0004
SmartDie" Il 3A1738
FlexDie" 3A1738

ThermolLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Konfigurdcios tdbldzat

Konfiguracios tablazat

SmartDie Il hasznalata kizarélag ThermoLazer 300Tc/ProMelt esetén.

Smart Diell Smart Die
alkatrészszam leirasa

17A173 5 cm (2 hivelyk)
24H431 8 cm (3 hiivelyk)
24H426 10 cm (4 hivelyk)
17J250 12 cm (4.75 hiivelyk)
24H432 13 cm (5 hiivelyk)
24H427 15 cm (6 hiivelyk)
24H433 18 cm (7 huvelyk)
24H428 20 cm (8 hiivelyk)
24H434 22,5 cm (9 hivelyk)
24H429 25 cm (10 huvelyk)
24H430 30 cm (12 hivelyk)
$17A174 40 cm (16 hiivelyk)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 hiivelyk)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 hiivelyk)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 hiivelyk)
24)785 10-15-10 cm (4-6-4 hiivelyk)
$17A175 15-10-15 cm (6-4-6 hiivelyk)
F17R378 13-13-13 cm (5-5-5 hiivelyk)
$26C273 15-8-15 cm (6-3-6 hiivelyk)

# Requires 16" (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16" (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie haszndlata kizarélag ThermoLazer 200/200TC esetén.

FlexDie FlexDie
alkatrészszam leirasa
16Y661 5 cm (2 hiivelyk)
16Y662 8 cm (3 hivelyk)
16Y320 10 cm (4 havelyk)
16Y663 12 cm (5 hivelyk)
16Y190 15 cm (6 huvelyk)
16Y664 18 cm (7 hiivelyk)
16Y326 20 cm (8 hiivelyk)
16Y665 22,5 cm (9 havelyk)
16Y332 25 cm (10 havelyk)
16Y207 30 cm (12 hiavelyk)
16Y338 3-3-3 hlvelyk (8-8-8 cm)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 hiivelyk)
16Y666 4-2-4 hivelyk (10-5-10 cm)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 hiivelyk)
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Konfigurdcios tdbldzat
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Figyelmeztetések

Figyelmeztetések

A kovetkez6 figyelmeztetések a késziilék bedllitasara, hasznalatara, karbantartasara és javitasara vonatkoznak. A hasznélati
utasitasban a felkidltdjel a figyelem felhivast szolgalja, a veszélyt jelz6 tabla pedig a jellegzetes kockazatokra utal.

Amikor ezeket a szimbolumokat latja a kézikdnyvben vagy a figyelmeztetécimkéken, tanulmanyozza a kdvetkezé utasitasokat.
A jelen fejezetben nem targyalt termék-specifikus veszély- és figyelmeztet6 szimbdlumokkal is talalkozhat a kézikonyvben,
a megfelel6 helyeken.

PP P

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

: A gyulékony g6ézok és folyadékok, mint példaul a propan gaz, benzin vagy gyulékony (izemanyagok,

a munkavégzési helyen meggyulladhatnak vagy felrobbanhatnak. A tliz és robbanas elkeriilése érdekében

© a kovetkezdket kell tenni:

. A megfeleld képzés vagy képesités hianyaban e haszndlja a berendezéseket.

« Ne nyissa ki a gyulékony anyagokat tartalmazé tartalyokat a berendezés koriil 7,6 m-es korzetben.
Ne hasznalja a berendezést 3 m-es korzeten beliil barmilyen szerkezet, gyulékony anyagok vagy mas
gdazpalackok kordil.

« A berendezés lizemanyaggal valo feltoltése kozben kapcsolja ki az égéfejeket.

« Ha propangaz szagot érez, azonnal zérja le a tartaly zardszelepét; oltsa ki az 0sszes égé langot. Ha a szag
tovabbra is érezhetd, menjen el a berendezés kdzelébdl és azonnal hivja a tlizoltdkat.

« Tartsa be az égd és a pisztoly begyujtasi utasitasait.

« A héképlékeny utburkolatjel-anyagot nem szabad a megadott névleges maximalis h6mérséklet folé heviteni.

« Tartson kéznél egy miikodéképes tiizolto-berendezést.

« A munkavégzés helyét tartsa tisztan, tavolitsa el a hulladékokat, mint példaul oldészereket, rongyokat vagy
benzint.

&

&

&

&

&

&
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- NEM RENDELTETESSZERU HASZNALATBOL EREDO VESZELYEK

= A nem rendeltetésszer(i hasznalat halalt vagy sulyos sériiléseket okozhat.

+ Ne hagyja felligyelet nélkiil a berendezést.

« A gyerekeket és az dllatokat tartsa tavol a munkavégzés helyétdl.

+ Nelépje tul a legalacsonyabb értékre bejegyzett alkatrész esetében érvényes maximalis izemi nyomdsra
és hdmérsékletre vonatkozo elirdsokat. Részleteket minden késziilék kézikdnyvének Miiszaki adatok
cimU részében talal.

+ A berendezést naponta ellenérizze. A kopott vagy sériilt alkatrészeket azonnal helyettesitse, kizarélag
eredeti gyartoi alkatrészekre.

+ A berendezésen tilos modositast vagy véltoztatast végrehajtani.

+ A berendezést hasznélja rendeltetésének megfeleléen. Ha kérdése van, forduljon Graco
markakereskeddjéhez.

+ Ne adagoljon anyagot a maximalis kapacitason tul.

«  Vezesse el a gazcsoveket, tomlbéket, huzalokat és szalakat a kozlekedési teriiletekrdl, az éles szélektd,
mozgorészektél és forrd felliletektol.

« A gédzcsoveket ne gorbitse el és ne hajlitsa egymasra.

« Ne hidalja at és ne iktassa ki a biztonsagi késziilékeket.

+ Ne hasznalja a késziiléket, ha faradt vagy gyogyszerek, illetve alkohol hatdsa alatt &ll.

- EGESI SERULESEK VESZELYE

. MUikodés kozben a berendezés felliletei és a hevitett folyadékok nagyon felforrésodhatnak. A sulyos égési
© sérilések elkeriiléséhez:

t « Ne érintse meg a forré folyadékot vagy berendezéseket.

- SZEN-MONOXIDDAL KAPCSOLATOS VESZELYEK
¢ A kipufogdgaz mérgez6 szén-monoxidot tartalmaz, amely szintelen és szagtalan gaz. A szén-monoxid
- belélegzése halalt okozhat. Ne lizemeltesse a berendezést zart térben.

MERGEZO FOLYADEKOK VAGY GOZOK OKOZTA VESZELYEK
A szembe, bdrre keriilt, lenyelt vagy belélegzett mérgezé folyadékok, illetve g6zok sulyos vagy akar halélos
kimenetelU sériiléseket okozhat.

+ A hasznalt anyagokra vonatkozé specifikus veszélyeket az anyagbiztonsagi adatlap (MSDS) tartalmazza.
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Figyelmeztetések

é} - SZEMELYES VEDOFELSZERELESEK

b : A sulyos sériilések (szemsériilés, mérgezé gézok belélegzése, égési sériilés, halldskarosodas) elkerilése

- érdekében, ha a gép mikodési tertiletén beliil tartézkodik, viseljen megfeleld védéfelszerelést. llyen

- védofelszerelések a kdvetkezok (a teljesség igénye nélkil):

« Afolyadékok, anyagok vagy oldoszerek gyartoi altal ajanlott ruhdzat és légzékésziilék.

t« Legaldbb 260° C (500° F) hdmérséklet elviselésére alkalmas keszty(k, cipék, munkakdpenyek, arcvédék,
b védobsisakok stb.

==l=17 &

KALIFORNIAI JAVASLAT 65

A berendezés motorjanak kipufogdgaza egy vagy tébb olyan vegyi anyagot tartalmaz, amelye(ke)t a Kalifornia
allam hatoésagai rak, szlletési rendellenességek vagy egyéb nemzdszervi megbetegedések okozdjaként tartanak
szamon.

KALIFORNIAI JAVASLAT 65

Jelen termék egy vagy tobb olyan vegyi anyagot tartalmaz, amelye(ke)t a Kalifornia dllam hatdsagai rak, sziiletési
rendellenességek vagy egyéb nemzészervi megbetegedések okozdjaként tartanak szamon. Hasznalata utan
mosson kezet.
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Kazdn gdzbiztonsdgi szelepe, kazdn hémérséklet-szabdlyozdja és kazdn héelemoszlopa hibaokdnak meghatdrozdsa

Kazan gazbiztonsagi szelepe, Erintkezd csatlakozasok
kazan homérséklet-szabalyozéja N
és kazan héelemoszlopa 2
hibaokanak meghatarozasa
Millivolt mérével ellenérizhetd a kazén gazbiztonsagi
szelepe, a kazan hémérséklet-szabalyozodja és a kazan
héelemoszlopa. Ellendrzés el6tt gy6z6djon meg arrd,
hogy tiszték és szorosak-e az elektromos csatlakozasok.
. -~ - (o x 1i14524c
Csatlakoztassa a megfeleld érintkez6h6z a millivolt mérét
(lasd Erintkez6 csatlakozasok).
Hémérséklet-
szabalyoz6
Ellendrzend6 Erintkezd érintkezdinek Kivant
Lépés | alkatrész(ek) | csatlakozasok allapota mért érték Diagnézis
1 Gazbiztonsagi 2és3 Zarva 100 mV-nal | Ha a leolvasott mV érték > 100 mV, és az automatikus szelep
szelep nagyobb | (f6ég6k) nem zérddnak, akkor cserélje ki gazbiztonsagi
szelepet. Ha a leolvasott érték < 100mV, akkor a 2. és
3. [épéssel folytassa a hiba okanak a meghatarozasat.
2 Hémérséklet- 1és2 Zarva 80 mV-ndl |Ha a leolvasott érték > 80 mV:
szabalyz6 kisebb . Tisztitsa és hiizza meg a hémérséklet-szabalyozé
és gazbiztonsagi szelep elektromos érintkezéit.
+  Avezetékek dllapota szempontjabdl ellendrizze
a szelepet. Sziikség esetén cserélje ki.
+  Gyorsan véltoztassa a hé6mérséklet-szabalyoz6
hémérséklet beallitasat annak ellenérzésére,
hogy megtisztitja-e az érintkez6ket a ciklus.
Ha az eljards utan a leolvasott mV érték nem < 80 mV,
akkor cserélje ki a h6mérséklet-szabalyozét.
3 Gazbiztonsagi 1és2 Nyitva 325mV-nal | Ha a leolvasott mV érték < 325 mV:
szelep és nagyobb |, Tisztitsa és hizza meg az 6sszes elektromos csatlakozét.

héelemoszlo .
P «  Allitsa be a gyujt6égét a millivoltos kimeneti érték

novelésére (lasd a 18. oldal).

Ha az eljaras utan a leolvasott mV érték nem > 325 mV,
akkor cserélje ki a héelemoszlopot.

A héelemoszlop megfelel6 mV-os kimeneti feszliltségének

elérése utan ellenérizze gazbiztonsagi szelepet:

«  Csak a gyujtoégét gyujtsa be, és hagyja hogy
stabilizalédjon a leolvasott mV-os érték.

«  Zarjale a gyujtoégét (forditsa Kl dllasba a gazbiztonsagi
szelepet).

Jegyezze fel azon leolvasott mV értéket, melynél elereszt
a magnes.

Ha az eleresztéskor a leolvasott mV-os érték < 120 mV, akkor
rendben van a magnes. MEGJEGYZES: Egy kattanas hallhat
a magnes kikapcsolasanal, és ingadozni kezd a leolvasott
mV-os érték.
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A kazdn hémeérséklet-szabdlyozé gombja

A kazan homérséklet-szabalyoz6 gombja

Csere

AN

4L

000

A hémérséklet-szabdlyozé cseréjekor ne feledkezzen meg
arrél, hogy a hémérséklet-érzékeld a szerelvény szerves
részét képezi. Ne hajlitsa meg élesen a kapillaris csdveket.
0,64 cm-es (0,25 hiivelyk) vagy nagyobb sugaru hajitasokat
készitsen.

Feltétlenlil magas hémérsékleti habarccsal tomitse
a kapillaris csoveket a kazan kiilsé oldalanal.

;-
DY

ti14557a

Kiszerelés

1.

Uritse ki, és tisztitsa meg minden anyagtél a kazant.
Gondoskodjon arrél, hogy a técsavar (318), anya (124),
kapocs (41) és az érzékel6 (162) teljes egészében
anyagmentes legyen.

2. Csavarhuzét hasznaljon a tomldbilincsek kilazitasara
(160) és a bilincsek (189) fényvisszaveré festék
tartalyrdl (43) valo levételére.

3. Csavarkulcsot hasznaljon a négy csavar (139) kicsavarasara
és a fényvisszaverd festék tartaly (43) kiszerelésére.

4. Huzza ki a hdmérséklet-érzékeld kapillaris csovet (162)
és a tomitégyrdt (350) a hépajzs (270) nélkiil.

5. Kézzel vegye le a hémérséklet-szabadlyozé gombot (AA).

AA
BB til4124a
-

6. Szerelje le a h6mérséklet-szabalyozd mianyag 4 utas
betétet a tengelyrél. Dugja a gomb mogé (AA).

7. Csavarhuzét hasznaljon a hémérséklet-szabalyozo
leszedhet6 takardgydrdjén (BB) lévé két csavar
lecsavarasara. A hémérséklet-szabalyozo burkolatahoz
(205) van a takarogyurd (BB) csatlakoztatva.

333165M

8.

10.

11.

12.

13.

14.

Csavarhuzét hasznaljon a négy csavar (221)
és a hdmérséklet-szabalyozé burkolatanak (205)
az iranyitorud rogzitélapjardl (122) vald leszerelésre.

Csavarhuzét hasznaljon a vezetékek csatlakozasnak
bontasara (242 és 243 Thermolazer esetén),
(243 és 360 ThermolLazer ProMelt esetén).

Csavarkulcsot és hosszabbitot hasznéljon a csavarnak
(124) a hémérséklet-érzékeldrdl (162) vald
leszereléséhez.

Hegyes fogét hasznaljon a kapocsnak (41) az érzékel6rdl
(162) vald leszereléséhez.

Az anya és kapocs nyilasén keresztll huzza
ki az érzékel6t (162).

Laposfeji csavarhuzoét vagy kis vését hasznaljon a kazén
bels6 és kiils6 oldalan taldlhaté habarcsdarabok
eltdvolitdsara, amig szabadon nem mozgathato az érzékeld.

Huzza ki teljesen az érzékel6t (162) a kazanbdl (14), majd
szerelje le a h6mérséklet-szabalyozé burkolatat (205).

ThermoLazer 200TC

J@y
rH

ti22652a

124,318

ThermolLazer ProMelt

(24H624) _
i17066a

41



A kazdn hémeérséklet-szabdlyozé gombja

Beszerelés (ThermoLazer 200TC)

1. Dugja a kapcsokon (1) keresztiil a csovet.

2. Vezesse a kazan belsé oldalan 1évé belsé tartd (2)
mentén a vezetéket.

e | — / Eﬁ,‘
4
{1

3. A hOémérséklet-szabalyozéhoz mellékelt két csavarral
szerelje a h6mérséklet-szabalyozét (162) a hdmérséklet-
szabalyozo burkolatara (205). A h6mérséklet-
szabalyozoval egyiitt szerelje takarogydrdt (BB).

y AA
Y
-

4. Ugy vezesse a vezetékeket és az érzékeld kapillaris
csoveit, hogy azok ne csipédjenek be a hémérséklet-
szabalyozé burkolatanak (205) a Thermolazer
iranyitokar rogzitlapjara (122) szereléskor.

MEGJEGYZES: A legjobb eredmény elérése érdekében
spiralis tekercs formaban hagyja az érzékeld kapillaris
csOvét.

BB

5. Szerelje a tartéba, majd rogzitse a tartot a kazanra.
6. Szerelje a mlanyag 4 utas betétet a hdmérséklet-
szabdlyozo tengelyére.

7. Szerelje a hémérséklet-szabalyozé gombjat (AA)
a hémérséklet-szabalyozo tengelyére.

Beszerelés (ThermoLazer 300TCc/ProMelt)

Dugja az Uj érzékel6t (162) a tomitégy(irtin (350) keresztil.

2. Az érzékel6 elhelyezése:

a. Acs6, retesz (71) és tarto, kar, tartd és csé (19) kozott.
b. A hdpajzs (270) hasitékan keresztiil. Dugja

a tomitégydrdt (350) gy(rdt hépajzs lyukba.
c. Akazan (14) érzékelSnyilasan keresztuil.

3. Thermolazer: Vezesse az érzékel6t a técsavar (318)
segitségével. Dugja a técsavart a védéfalon (150) keresztill,
és az anyaval (124) rogzitse* a técsavart (318) a védéfalhoz
(150). Rogzitse a harom kapoccsal (41) ellatott védéfalhoz
(150) az érzékel6t (162). Hegyes fogot hasznaljon az
érzékel6nek a kapcsokon (41) beliili rogzitésére.

10.

11.

12.

*0,79-1,69 N-m (7-15 hiivelyk-font) nyomatékkal huzza
meg a técsavart (318).

ProMelt: Vezesse az érzékel6t (162) a kazanhoz (14)
hegesztett Z-kapcsokon (2) keresztiil. Vezesse az érzékel 6t
akazdnhoz hegesztett técsavar segitségével. Az érzékel 6
rogzitésére hlizza meg* az anyat (124). Egy kapoccsal
(41) régzitse az érzékelSt a kazdnhoz hegesztett
sarokkapocshoz. Hegyes fogét hasznaljon az érzékelének
a kapcsokon (41) beliili rogzitésére.

*0,79-1,69 N-m (7-15 hiivelyk-font) nyomatékkal hiizza
meg a técsavart (124).

MEGJEGYZES: Gondoskodjon arrél, hogy beszerelés
utan ne érintkezhessen az anyagkeveré edénnyel.

Magas hé6mérsékletl habarcsot hasznaljon az érzékel§
beszerelése és az anya és kapcsok segitségével torténd
beallitdsa utan a belsé és kiilsé kazannyildsok érintkezési
pontjainal.

Thermolazer: Vezesse az irdnyitdkar rogzitélapjan (122)
keresztll a vezetéket (242, 243). Csavarhizot hasznéljon
avezetékeknek a (242, 243) a hémérséklet-szabalyozéhoz
(162) valé csatlakoztatasahoz és rogzitéséhez.

ProMelt: Vezesse az irdnyitokar rogzitlapjan (122)
keresztiil a vezetéket (243, 360). Csavarhuzét hasznéljon
a vezetékeknek a (243, 360) a hdmérséklet-szabalyozéhoz
(122) valé csatlakoztatasahoz és rogzitéséhez.

A hémérséklet-szabalyozéhoz mellékelt két csavarral
szerelje a hémérséklet-szabdlyozot (162) a hémérséklet-
szabalyozo burkolatara (205). A hémérséklet-szabalyozéval
egylitt szerelje takarégy(rtit (BB).

g AA
4
-

Ugy vezesse a vezetékeket és az érzékel6 kapillaris
csoveit, hogy azok ne csipddjenek be a hémérséklet-
szabdlyozé burkolatanak (205) a ThermoLazer
iranyitékar rogzitélapjara (122) szereléskor.

MEGJEGYZES: A legjobb eredmény elérése érdekében
spiralis tekercs formdaban hagyja az érzékeld kapillaris csovét.

BB

Négy csavarral (221) szerelje fel a hdmérséklet-szabalyozd
burkolatat (205) a Thermolazer irdnyité kar rogzitélapjara
(122).

Szerelje a mlanyag 4 utas betétet a hémérséklet-s
zabalyoz6 tengelyére.

Szerelje a hémérséklet-szabalyozé gombijat (AA)

a hémérséklet-szabalyozé tengelyére.

Szerelje fel a fényvisszaver6 festék tartalyt (43),

és csavarkulcsot hasznéljon a négy csavar (139)
becsavarasahoz és meghuzasahoz.

Csatlakoztassa fényvisszaveré festék tartalyhoz (43)
a tomléket (189), majd csavarhuzét hasznaljon
a tomlébilincsek (160) meghuzasahoz.

333165M



Kalibracio

Nw 0000

A kazan homérsékletvezérlé6 gombja

1.
2.

Szélmentes helyen allitsa fel az egységet.

Forditsa 204° C (400° F) allasra
a hémérséklet-szabalyozot.

Keverje 4 - 5 percig az anyagot.

Miutén a szabalyozé bedllitott egy alland6 hémérsékletet
és az ég6k nem valtoznak egy percnél hosszabb ideig,
dugja a kiilsé helyen kalibralt hémérséklet-érzékelét az
anyagba, kdzvetlenil a kazan hdmérséklet-érzékelbje
kozelébe.

Hasonlitsa dssze a kiils6leg kalibralt hémérséklet-
érzékeld hémérsékletét a hémérséklet-szabalyozo
beallitott értékével.

333165M

A kazdn hémérséklet-szabdlyozé gombja

Ha a hémérséklet-szabalyozo bedllitdsa alacsonyabb,
mint a kiilséleg kalibralt hémérséklet-érzékelén mért
érték, akkor az 6ramutaté jarasaval megegyezéen
forditsa el a beallitocsavart. Negyedfordulatonként
19,4° C (35° F) hémérsékletvaltozas kovetkezik be.

&

/ (i

ti14523a

Ha a hémérséklet-szabalyozo bedllitdsa magasabb, mint
a kilséleg kalibralt hdmérséklet-érzékel6n mért érték,
akkor az 6ramutato jarasaval ellentétesen forditsa

el a bedllitdcsavart - negyedfordulatonként 19,4° C

(35° F) hémérsékletvaltozas kovetkezik be.

A hémérséklet-szabalyozd 210° C (410° F) értékre
allitdsaval, és a 3-7. |épések megismétlésével ellendrizze
Ujra a kalibralast.



Kazdnhéméré

Kazanhomeéro

Csere

A

w0000

MEGJEGYZES: Csak addig cserélhet6é a héméré. amig meleg
az anyag a kazdnban. Ha hideg a kazdnban lévé anyag, akkor
az érzékeldre ragad, és a csavarkotés bontasa utan annak
levélasat okozza.

Annyira Uritse ki az anyagot kazanbdl, hogy a szintje
éppen a h6mérd érzékelGje (162) alatt legyen (korilbelil
2,5 cm-es azaz1 hiivelykes anyagvastagsag).

Csavarja ki a hémérét (38) a kazanfoglalatbol.
MEGJEGYZES: Nézzen a kazanba és gondoskodjon
arrél, hogy ugyanugy forog-e az érzékeld, mint a h6méré
a kicsavarozas soran. Ha letapad az érzékel6, akkor

a pisztolyt hasznalja az anyag és az érzékel6

a melegitésére, hogy szabadon foroghasson az érzékelé.

Beszerelés

1.

2.

10

Tegyen cs6tomitd anyagot a h6méré (38) meneteire.

Tegye az Uj hémérét a kazénfoglaltba és hizza meg.
MEGJEGYZES: Gondoskodjon arrél, hogy az egység eleje
felé legyen forditva a h6méré eleje az optimalis lathatosag
biztositasa érdekében (koriilbeliil 15 fokos sz6g).

/0000

A kazanhomérséklet kalibralasanak ellenérzésére:

1.

Szélmentes helyen dllitsa fel a ThermoLazer
utburkolat-jel616 rendszert.

Forditsa 204° C (400° F) allasra a hémérséklet-
szabalyozot.

Keverje 4 - 5 percig az anyagot.

Miutan a szabdlyozé beallitott egy allandé
hémérsékletet és az égék nem valtoznak egy percnél
hosszabb ideig, dugja a kiilsé helyen kalibralt hémérséklet-
érzékeldt az anyagba, kdzvetleniil a kazan hdmérséklet-
érzékelGje kozelébe.

Hasonlitsa a kiilsé helyen kalibralt hdmérséklet-érzékel 6
értékét a hémérbéhez.

Ha a kazdanh6méré altal mutatott érték alacsonyabb

a kulsé helyen kalibralt hémérséklet-érzékel6n mértnél,
akkor az 6ramutaté jarasaval megegyez6en forditsa

el az dllitécsavart.

Allitdcsavar

ti14525b

Ha a kazanhémér6 altal mutatott érték magasabb

a kilsd helyen kalibralt hdmérséklet-érzékel6n mértnél,
akkor az 6ramutato jarasaval ellentétesen forditsa

el az allitécsavart.

333165M



A kazan gyujtoégojét indito
elektrod hézaga

(csak ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Csavarja ki a csavart (231).

2. Addig forditsa el az indité elektrédat (7), amig a hézag
nagysaga 0,43 és 0,51 cm (0,17 és 0,20 hiivelyk) kozotti
érték nem lesz.

3. Csavarja ki a csavart (231).
0,43 650,51 cm (0,17 és 0,20 hiivelyk)

@ I I 1145190

333165M

A kazdn gyujtoégdjét indito elektrod hézaga

Kazan tulmelegedés kapcsolé
cseréje (csak ProMelt)

[N\ | i o

O

Q0

o

Kiszerelés

1. Csavarja ki a szerelvényt a kazanbol.
MEGJEGYZES: A vezetékszigetelés megcsavarodasa
elkeriilésére, ellentétes iranyba csavarja a szigetelést
a kapcsoldszerelvény elforditasakor.

2. Bontsa vezeték kapcsol6érintkezé csatlakozasat.
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ti17078b

N

3. Csavarja ki és vegye ki a kapcsolot.

Beszerelés

1. Hasznéljon berdgédésgatld kenbéanyagot
(LPS-04110 vagy egyenértéku) a kapcsoléhoz (339).

2. Szerelje be a kapcsolot és 13,6 - 15,8 Nem (120 - 140
hivelyk-font) nyomatékkal huzza meg.

3. Hasznaljon berdgédasgatlé kendanyagot
(LPS-04110 vagy egyenértéku) a kapcsoldhoz (343).

4. Csatlakoztassa a vezetékeket (359 és 360) a kapcsoléhoz.

5. Szerelje be a kapcsoldszerelvényt és 20,3 - 22,6 Nem
(180 - 200 hiivelyk- font) nyomatékkal huzza meg.
MEGJEGYZES: A vezetékszigetelés megcsavarodasa
elkeriilésére, ellentétes irdnyba csavarja a szigetelést
a kapcsoldszerelvény elforditasakor.

11



Héelemoszlop cseréje

Hoelemoszlop cseréje

Kiszerelés

1. Zarja el a LP-tartaly csapjat, és bontsa a tomlé
csatlakozasat.

B

/) tita128a

2. Szerelje le a gazbiztonsagi szelep burkolatanak
hatlapjat (29).
Thermolazer 300TC/ProMelt lathato

ti14880a

3. Szerelje le gazbiztonsagi szelep burkolatanak (28)
a fedelét (320).

ti14852a

4. Bontsa a héelemoszlop vezetékeinek (13) csatlakozasait.

ti14853a

12

5. Szerelje le gazbiztonsagi szelep burkolatarol (28)

szerelvényt (357).
N j
Csak ThermoLazer 300TC/

ProMelt

ti14855a

357

6. Huzzakia héelemoszlop vezetékét a gazbiztonsagi

szelep burkolatabdl (28).

ti14854a

-~

7. Valassza le a gazellato vezetéket (71) a kiszélesedd

adapterrdl (421). Csak a gazvezetéken (71) 1évé anyat
forgassa, kdzben a kiszélesed6 adaptert (421) tartsa
mozdulatlanul.

ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt

8. CsakThermolazer 3001¢c/ProMelt: Bontsa

a elektrédavezeték (217) az impulzusos tlizgyujtérdl
(126). Huzza ki az elektrédat a vezetékszigetelésbdl.

333165M



Héelemoszlop cseréje

9. Szerelje le gazgyujté rogzitéhazat (319) a gazégd 10. Szerelje ki a h6elemoszlopot (7).

rogzitélapjarol (18). Bontsa a foldvezeték

csatlakozasat (244).
7/ S

/ ° - @ Thermolazer

18 o | 200TC/300Tc/ProMelt
4 ThermoLazer 300TC/ProMelt
B lathaté

319

N

1i25741b

11. Huzza ki a héelemszlopot a vezetékszigetelésbdl.

1i25739b

333165M 13



Héelemoszlop cseréje

Beszerelés 5. Vezesse a hGelemoszlop vezetékét gazbiztonsagi
szelep burkolataba (28).

1. Cserélje ki a h6elemoszlopot (7).

7

A

ti14864a

~

6. Szerelje vissza a vezetékfeszesség csokkentd szerelvényt
(357) a gazbiztonsagi szelep burkolatara (28).

'yThermoLazer 300TC/

ProMelt lathato

1i25742b

2. Szerelje a gazgyuijto rogzitélapot (319) gazégd
rogzitélapjara (18). Végezze el a foldvezeték

csatlakoztatdsat (244). ti14865a
ThermoLazer 300TC/ 7. Csatlakoztassa h6elemoszlop vezetékeit a gazbiztonsagi
ProMelt lthaté szelephez (13). Tovabbi részletekért lasd a 3A1321

Kapcsolasi rajz és az Alkatrészek cim(i utmutaté.

ti14866a

3. Csatlakoztassa a gazellaté vezetéket (71) a kiszélesedd

8. Szerelje vissza a gazbiztonsagi szelep burkolatanak (28)
adapterhez (421). a fedelét (320).
421
@ 320
71
\g{ Thermolazer 300TC/
) ’ ProMelt lathato
ti14867a
1i25690k/
4, Huzza a héelemoszlopot a vezetékszigetelésen keresztiil. 9. Szerelje vissza a gazbiztonsagi szelep hatlapjat (29).
Thermolazer 300TC/
ProMelt lathato
29 ti14881a

14 333165M



10. Csak ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Hlzza az
elektrédavezetéket a vezetékszigetelésen keresztiil.

11. Csak ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Csatlakoztassa
az elektrédavezetéket az impulzusos tlizgyujtéhoz.

333165M

ti25745a

Héelemoszlop cseréje

12. Csatlakoztassa Ujra a toml6t, és forditsa BE allasba
az LP-tartdly csapjat.

&
\ 141272

13. Gazszivargas szempontjabdl ellenérizze a kész
szerelvényt (lasd a Hasznalat cim( utmutato).

15



Az elektréda ki és beszerelése

Az elektroda ki és beszerelése
(csak ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Kiszerelés 4, Szerelje ki a h6elemoszlopot (7).

1. Vaélassza le a gazellatd vezetéket (71) a kiszélesed6
adapterrél (421). Csak a gazvezetéken (71) 1év6 anyat
forgassa, kozben a kiszélesed6 adaptert (421) tartsa
mozdulatlanul.

ti25741b

5. Szerelje ki az elektrodat.

ti25692h/
2. Bontsa a elektrédavezeték (217) az impulzusos
tlizgyujtordl (126). Huzza ki az elektrodat
a vezetékszigetelésbdl.
@

[ -
\ =
e ~ ! | T
217 | ‘ |
| <) Csak ThermoLazer 300TC/ProMelt
- |
ti25747a < / | |
N | |
ThermoLaf?:;)OToﬁR[o 4 _ﬁ( — b
126
Csak ThermoLazer 300TC/ProMelt -z ;
Beszerelés
3. S_? erel_'IJ”e; Ie.ga%IgyUJtoBrogznohfe.).zlgt (31 9),5 gazego 1. Cseréljen ki az elektrédat. (Az elektroda és gyujtéégd
rogzito apjaro (18). Bontsa a foldvezeté kozotti megfelel6 hézag adata a Kezelési utmutato
csatlakozasat (244).

kotetében taldlhatéak meg).

ti21954a

i25739b
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Az elektréda ki és beszerelése

2. Cserélje ki a (7) 3 csavart. 4. Csatlakoztassa a gazellatd vezetéket (71) a kiszélesed6
adapterhez (421).

1i25690h/

5. Huzza az elektrédavezetéket a vezetékszigetelésen
ti25742b keresztul.
3. Szerelje a gazgyujté rogzitélapot (319) gazégd

régzitdlapjara (18). Végezze el a foldvezeték 6. Csatlakoztassa az elektrédavezetéket az impulzusos

csatlakoztatasat (244). tlizgyujtohoz.
A~
~
~
~
7
/
‘ 7~
40TC/ProMeIt Only

ti25746a
Csak ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

7. Csatlakoztassa Ujra a tomlét, és forditsa BE allasba
az LP-tartdly csapjat.

i25743b @
\ ti14127a

8. Gazszivargas szempontjabdl ellendrizze a kész
szerelvényt (lasd a Hasznalat cim( utmutatd).

333165M 17



Gyujtéégs
Gyujt6égd
(ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Kiszerelés 4. Szerelje ki a héelemoszlopot (7).

1. Valassza le a gazellato vezetéket (71) a kiszélesed6
adapterrdl (421). Csak a gazvezetéken (71) 1évé anyat
forgassa, kdzben a kiszélesed6 adaptert (421) tartsa
mozdulatlanul.

1i25741b

5. CsakThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Szerelje ki az elektrodat.

1i25692k/
2. Csak ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Bontsa

a elektrodavezeték (217) azimpulzusos tizgyujtérdl
(126). HUzza ki az elektrodat a vezetékszigetelésbdl.

~
~
~
\
217
7~
/ - 6. Szerelje ki a gyujtoégét.
7~
/\ - e 300TC/Prolelt Only
~ 126
Csak ThermoLazer 300TC/ProMelt P

3. Szerelje le gazgyujté rogzitéhazat (319)
a gazégd rogzitblapjardl (18).
Csak ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Bontsa a foldvezeték csatlakozasat (244).

7.

25739h

18

i25748b
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Gyujtéégé

Beszerelés Csak ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Végezze

. et el a foldvezeték csatlakoztatasat (244).
1. Szerelje be a gyujtoégot.

6. Csatlakoztassa a gazellatéd vezetéket (71) a kiszélesedd
adapterhez (4

2.

) 1125690k,

7. Csak Thermolazer 300Tc/ProMelt: Huzza az
elektrodavezetéket a vezetékszigetelésen keresztiil.

1i25750b

3. CsakThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Szerelje be az elektrédat. 8. CsakThermolLazer 300Tc/ProMelt: Csatlakoztassa

az elektrodavezetéket az impulzusos tlizgyujtéhoz.

Csak ThermoLazer 300TC/ProMelt

4. Szerelje be a héelemoszlopot. Csak ThermoLazer 300TC/ProMelt

9. Csatlakoztassa Ujra a tomlét, és forditsa BE allasba
az LP-tartdly csapjat.

&
\ 141272

10. Gazszivargdas szempontjabdl ellenérizze a kész
szerelvényt (lasd Kezelési utmutatd).

ti25742b

5. Szerelje a gazgyujté rogzitélapot (319) gazégd
rogzitélapjara (18).

333165M 19



Kazdn f6ég6 gdzvezetékek tisztitdsa

Kazan f6égo6 gazvezetékek
tisztitasa

20

Bontsa a gazvezeték (76) gazvezeték T-idom (165)
csatlakozasat.

Hulzza a gumitomlét a cs6 T-idomjara (165) és fuvasson
be 2,1 bar (30 PSI) nyomasu levegét.

Szerelje vissza a gazvezetéket (76) a gazvezeték
T-idomjara (165).

1i24817b

ThermolLazer 300Tc/ProMelt lathato

Kazan gyujtolang vezetékek
tisztitasa

1.

2.

3.

Valassza le a gazellatd vezetéket (71) a kiszélesedd
adapterrél (421). Csak a gazvezetéken (71) [év6 anyat
forgassa, kbzben a kiszélesed6 adaptert (421) tartsa
mozdulatlanul.

Szerelje be a gumitomlét a kiszélesedd adapteren (421)
keresztiil, és nyomjon leveg6t a csérendszerbe 30 psi
(2,1 bar) nyomassal.

Valassza le a gazvezetéket (71) a kiszélesed6 adapterrol
(421).

1i25690b,
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Szemcseszoro kerék
biztositasa

Ahhoz, hogy megfeleléen szérja el a szemcsegyongyodket,
a hajtokeréknek (27) kdzvetlendil érintkeznie kell a
gumiabronccsal (89). Ha a hajtékerék (27) meglazul és/vagy
csuszkalni kezd egy inbuszkulcs segitségével huzza meg

az allitécsavart (211).

MEGJEGYZES: A hajtokerék (27) és az abroncs (81) kdzotti
megfeleld érintkezés biztositasara gondoskodjon arrol,
hogy mindig 4,14 bar (60 psi) legyen a nyomas.

7 tiaseda

Szemcseszoro megfeszités
beallitasa
(csak ThermoLazer 20071¢)

Amikor le van eresztve a festékszoré doboz, akkor a rugoéeré
novelésére az 6ramutato jarasaval egyezden forditsa
el a csapot/gombot.

Gondoskodjon arrél, hogy a szemcseszoré kerék
kapcsolddjon az egységkerékhez.

Allitsa STOP allasba a szemcseszéré dobozt. Gondoskodjon

arrél, hogy a szemcsekerék ne érintkezzen az egységkerékkel.
Ha igen, akkor a rugderd csdkkentésére forditsa el a gombot.

333165M

Szemcseszoro kerék biztositdsa

Osszekotorud beallitasa
(csak ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Bedllitast lehet végezni az 6sszekotérudakon a filles sasszeg
(268), a fiiles td fulbol (179) vald kihuzasaval, az anyak
meglazitdsaval (128), majd a fll sziikség szerinti elforditasaval
a rudcsatlakozok hosszabbitasara vagy roviditésére.

A szemcsék és a hére lagyulé mianyag megfelel6
haszndalatdhoz gondoskodjon arrél, hogy a festékszoéro
doboz 6sszekotd rudjanak (182) 33,34 cm (13,13 hiivelyk)
legyen a hossza. Mérje le, hogy hol taldlkozik az anya (128)
afallel (179) a megfelel6 6sszekoté rud hossz ellenérzésekor.

33,34 cm

181

Ugy allitsa be a szemcsedoboz 6sszekoté radjat (181),

hogy a szemcsedoboz hajtékereke (27) érintse a ThermoLazer
gumiabroncsat (81), amikor a szemcsedoboz alsé (de nem
nyitott) helyzetben van. El6fordulhat, hogy kissé lefelé kell
nyomni a szemcsedoboz rudjat (181), amikor a fiiles tlinek

a fulon (179) és a széthizoérudon (78) valé atdugasakor.

1. Leeresztett (de nem nyitott) festékdoboz helyzetben,
kézzel forditsa el a szemcsedoboz kerekét.

ti14882a

81 27

2. Haakerék nem forgatja el6re- és hatrafelé a ThermoLazer
gumiabroncsat, akkor csavarja le az anyakat (128), hizza
ki a fllles sasszeget (268),hlizza ki a fiiles tt a flbdl (179),
és egy fordulattal forditsa az dramutaté jarasaval
ellentétesen a fiilet (179).

21



Festékszoro doboz/ szemcseszoré doboz inditészerkezet

78
268

179
128

ti14883a

3. Csatlakoztassa ismét a fulet a széthuzorudhoz, és ismét
forgassa meg a szemcsedoboz kerekét, hogy mozog-e
elére- és hatrafelé a ThermolLazer a beallitasok hatasara.

4. Addig folytassa a fiil 1/2 fordulattal az ramutato jarasaval
ellentétes iranyba forditasat, amig a szemcsedoboz kereke
a ThermolLazer el6re- és hatrafelé mozgasat nem idézi eld.

5. Ateljes bedllitas elvégzése utan csavarja a fiilhoz
ér az ellenanya (128).

MEGJEGYZES: Osszekotérad (182): A SmartDie - SmartDie |l
atalakitdshoz a 24)714 szerszamosszekotd készletet haszndlja.

Festékszoro doboz/
szemcseszoro doboz
inditoszerkezet

(csak ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Ha a festékszord doboz/szemcseszord doboz inditdszerkezet
nem marad a “lent és reteszelt” helyzetben, akkor az 3/4-16
ellenanya 6ramutato jarasaval egyezé irdnya 1/4 - 1/2
elforditasaval allitsa be, vagy amig az inditészerkezet

nem forog akadalytalanul.

22

ti14604a

Festékszoro doboz
elfordithato karjanak
terhelése

(csak ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Végezzen elbterhelést a festékszérd doboz elfordithatd
karjan, annak ellen6rzésére, hogy teljesen zart-e az
adagoloényilas a festékszoré doboznak a foldrél torténé
felemelése el6tt. Ha zaraskor és emeléskor szivarog

a festékszoéro doboz, akkor novelje a terhelést.

1. Akassza ki a doboz aljan 1évé elfordithatd kar rugéjat
(199).

1i14628b

2. Huzza a doboz aljan 1évé elfordithaté kar rugéjat a kivant
lyukig és akassza be. A rugé befelé mozgatasa csokkenti a
terhelést, mig a rug6 kifelé mozgatasa noveli a terhelést.

ti14629b
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Karbid csuszérész cseréje Smart Die Il (300TC/ProMelt) berendezésen

Karbid csiszorész cseréje Smart Die Il (300TC/ProMelt)
berendezésen

(oldalanként 1)
Beszerelés
Egyszerre az egyik oldalon kell a keményfém csuszérész 1. Tegyen zsirt azokba a horonyba, melyben a keményfém
cseréjét végezni. Mindkét csuszérész kiszerelése esetén csuszorész fekszik.

tonkremegy a bedllitas, és egy a Graco altal jévahagyott
technikusnak Ujra 0ssze kell szerelnie a festékszord dobozt.

1. Szerelje ki a festékszor6 dobozt.

0
0 ti16845a
e
/ o {
/‘@ ti16839a 2. Cserélje ki ujra a lapot, a keményfém csuszorészt (504).
<& Lasd 3A1321 Alkatrészek cim(i utmutaté.
Thermolazer 300TC/ProMelt 4thato 3. Mikdzben kdzvetlendl a tartérad (509) felett nyomja
a csusztatdrudat (506) inbuszkulcsot hasznéljon
2. Csavarkulcsot hasznaljon a jarom (502) felsé a négy csavar (513) visszacsavarasara és meghuzasara.
csuklécsapjanak (511) meglazitasara és lecsavarasara. Nem szabad, hogy nyoméskor rés maradjon

a csusztatérud és tartorad kozott.

ti16843a

ti17068a

3. Forditsa fel az egységet, és inbuszkulcsot hasznéljon 4
a négy csavar (513) és a lap, a szerszammozgat6 (504). ’
kiszerelésére.

Inbuszkulcsot hasznaljon a jarom (502) csuklécsapjanak
(511) beszerelésére és meghuzasara.

ti16845a

5.

ti16846a

Thermolazer 300TC/ProMelt lathato
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Karbid csuszorész cseréje FlexDie (200/200TC) berendezésen

Karbid csuszorész cseréje FlexDie (200/200TC)

berendezésen

Leszerelés

1. Tavolitsa el a festékfelhordé dobozt.

2. Forditsa az 6ntéelemet lefelé, majd egy 5/8-o0s csa-

varkulccsal lazitsa ki a 17D593 és 105327 jeli anyat.

3. Tavolitsa el a 17D502 és 17D504 jell csuszorészt..

ti26046a
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Beszerelés
1. Zsirozza a karbid csuszorész belsé felliletét.

2. Cserélje ki a csuszorészt egy Ujra.

3. Keét 5/8-0s csavarkulcs segitségével huzza meg az
anyakat.

a. Huzza meg a 105327 jel(i anyat annyira, hogy a
csuszorész épphogy a forgd lemezhez érjen.

b. Tartsa meg a 105327 jel(i anyan lévd kulcsot,
majd egy masik 5/8-os csavarkulccsal huzza
meg a 17D593 jelli anyat.

MEGJEGYZES: Ugyeljen ra, hogy az dntéelem
csuszérésze az anyak meghuzasa utan is szabadon
tudjon forogni.

4. Sczerelje fel a festékfelhordd dobozt.

1i26047a
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Kazan gazszabalyozo cseréje
ThermolLazer 200/200TC

Kiszerelés

1. Zarja el a propantartaly csapjat.

ti14128a

2. Bontsa a gatellaté toml6 propantartaly csatlakozasat.

3. Vdlassza le a gazellato tomlét (a) az elosztordl (e).

Kazdn gdzszabdlyozo cseréje

Beszerelés

1.

Hasznaljon cs6tomitd anyagot, és csatlakoztassa a
gazellatd tomlét (a) az elosztora (e).

Csatlakoztassa a gazellatd tomlét (a) egy propantartélyra

(a).

Nyissa ki a propantartaly csapjat.

ti14127a

Ellendrizze, hogy nincs-e gazszivargas.

Ellenérizze a mUszer altal mutatott PSI értéket. 3 PSI +1
értéket kell jeleznie. Ha meghaladja a 4 PSI értéket, akkor
kissé nyissa ki a pisztoly szelepét és ellenérizze ujra.

ABRA. 1

333165M
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Kazdn gdzszabdlyozo cseréje

ThermolLazer 300T1c
Kiszerelés 2. Tegyen cs6tdmité anyagot a cs6kdnydkre (142),

o ) ) y és csavarja be az Uj gazszabalyozét (10). Gaztomorségig
1. Zarja el a propantartaly csapjat. eléréséig csavarja be a csatlakozast.

MEGJEGYZES: Gondoskodjon arrél, hogy a szabalyozé
BE csatlakozésa a csékonydkhoz (142) csatlakozzon.
Lasd ABRa. 2.

3. Tegyen cs6tdomité anyagot a szerelvényre (408),
/ ti14128a és csavarja a konyokbe (401).

2. Bontsa a gazellat6 tdmlé propantartaly csatlakozasat. 4. Csatlakoztassa a gazcsovet (118) a szerelvényhez (410).

o ] . Gaztdmorség eléréséig csavarja be a csatlakozast.
Bontsa gézcsd (118) szerelvény (410) csatlakozéasat.

) B . 5. Csatlakoztassa a gazellaté tomlét a propéantartalyhoz.
4. Csavarja le a cs6 alszerelvényt (408, 409, 410, 415) =
?ﬁr

a konyokrél (401).
£}

5. Csavarja ki a gazszabalyozét (10) a konyokbdl (142). N

6. Csavarja ki a gazszabalyozét (10) a szerelvénybdl (64).

(
y tilt4411a
Beszerelés N~ ///

1. Tegyen cs6tdmitd anyagot a szerelvényre (64), 6. Nyissa ki a propantartaly csapjat.
és csavarja be az Uj gazszabalyozét (10). -
Gaztomorség eléréséig csavarja be a csatlakozast.
MEGJEGYZES: Gondoskodjon arrél, hogy a szabalyozo
Kl csatlakozasa a szerelvényhez (64) csatlakozzon.

Lasd ABRA. 2. ti14127a

7. Gazszivargas szempontjabol ellendrizze a gdzcsoveket
(lasd a Hasznalat cim{ Utmutato).

142

Gazaramlas
iranyat
jelzo nyil

7 ti25752a

ti22066a

ABRA. 2
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ThermolLazer ProMelt

Kiszerelés

1.

v N

o

Zarja el a propantartaly csapjat.

ti14128a

Bontsa a gazellaté tomld propdntartaly csatlakozasat.
Csavarja le a mUszert (402) a T-idomrdl (409).
Bontsa gézcsd (118) szerelvény (410) csatlakozasat.

Csavarja le a cs6 alszerelvényt (408, 409, 410) a konyokrél
(401).

Csavarja le a csatlakozét (323) a cs6konyokrdl (142).

Csavarja ki a fojtészelepet (10) a szerelvénybdl (64).

Beszerelés

1.

A szerelvényre tegyen cs6tomité anyagot (64), és
csavarja be a fojtoszelepbe (10). A szerelvényt addig
forgassa, amig a csatlakozas teljesen gazzaré nem lesz.

MEGJEGYZES: Ugyeljen ra, hogy a szerelvényhez (64) a
fojtoszelep KIMENETI oldalat csatlakoztassa. Lasd ABRA.
3.

Csavarja a forgd csatlakozot (323) a cs6konyokre (142). A
szerelvényt addig forgassa, amig a csatlakozas teljesen
gdzzaré nem lesz..

ti25757a

ABRA. 3

333165M

Kazdn gdzszabdlyozé cseréje

A szerelvényre tegyen cs6tomitd anyagot (408), és
csavarja az 6sszedllitott szerelvényegységet (408, 409,
410) a konyokbe (401). Gaztomorség eléréséig csavarja
be a csatlakozést.

MEGJEGYZES: Ugyeljen ra, hogy a cs6kdnydkhoz a
szabalyozé BEMENETI oldalat csatlakoztassa. Lasd ABRA.
3.

Hasznaljon cs6tomitd anyagot (406) a perselynél.
Csavarja a muszert (402) a T-idomba (409).
Gaztomorség eléréséig csavarja be a csatlakozast.

Csatlakoztassa a gdzcsovet (118) a szerelvényhez (151).
Gaztomorség eléréséig csavarja be a csatlakozast.

Csatlakoztassa a gazellaté tomlét a propantartélyhoz.

-
s

o2 B

(
S / til4411a
§\~ A/

7. Nyissa ki a propantartély csapjat.

til4127a

Gazszivargds szempontjabdl ellendrizze a gazcsdveket
(I4sd a Hasznalat cimU utmutatd).

Gazaramlas
iranyat
jelz6 nyil
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Pisztoly és festékszord égbk gdzszabdlyozo cseréje

Pisztoly és festékszoro égok gazszabalyozo cseréje

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Kiszerelés

1.

Zarja el a propantartély csapjat.

ti14128a

2. Bontsa a gézelldté tomlé propantartaly csatlakozéasat.

3. Bontsa a gazvezeték utan elhelyezett csé6konyokok (161)
csatlakozasat.

4. Csavarja le a forgd tomlécsatlakozoét (323) a belépé
cs6konyokrol (142).

5. Csavarja ki a gazszabalyozét (152) a szerelvénybdl (323).

6. Csavarja ki és tavolitsa el a fojtdszelepet (152) a szelep
kimenetéhez kapcsolddd csé6konyokbdl.

Beszerelés

1. Tegyen cs6tomitd anyagot a szelep el6tti T szerelvényre
(12). AT cs6idomot (12) a konyokkel (161) egyditt
csavarja a fojtdszelepbe (152). A szerelvényt addig
forgassa, amig a csatlakozas teljesen gazzaré nem lesz.

2. Tegyen cs6tomitd anyagot a szerelvényre (323),

3 ti25753a

és csavarja a gazszabalyozéba (152). Gaztomorség
eléréséig csavarja be a csatlakozast.

ABRA. 4
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MEGJEGYZES: Ugyeljen r4, hogy a szerelvényhez (323) a
fojtdszelep BEMENETI oldalat csatlakoztassa.
Lasd ABRA. 4.

Csavarja a forgd tomlécsatlakozot (323) a belépé
cs6konyokre (142), mely mar a fojtoszelephez (152) van
csatlakoztatva. A szerelvényt addig forgassa, amig a
csatlakozas teljesen gazzard nem lesz.

MEGJEGYZES: Gondoskodjon arrél, hogy a szabalyozé
BE csatlakozéja az dramlési irdnnyal ellentétes
cs6kdnydkhoz (142) csatlakozzon. Lasd ABRA. 4.

Csatlakoztassa a gazvezetéket az daramlasi iranyu
cs6konyokokhoz (161). Gaztomorség eléréséig
csavarja be a csatlakozast.

Csatlakoztassa a gazellaté tomlét a propantartalyhoz.
T%

tit4411a

=

4

NS

Nyissa ki a propantartaly csapjat.

ti14127a

Gazszivargas szempontjabol ellenérizze a gazcsoveket
(ldsd a Hasznalat cim{ Utmutato).

iranyat
jelz6 nyil
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Hatso festékszoro égo szerelvény
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Hadtso festékszoré égé szerelvény

Kiszerelés Beszerelés

1. Zarja el a propantartaly csapjat. 1.

2.
3.
ti14128a
2. Bontsa a gazellaté tomlé (99) propantartaly 4.
csatlakozasat.
3. Bontsaa gazcsé (373) szelepszerelvény (151)
csatlakozasat. Lasd ABRA. 5.
4, Csavarja ki az ég6 gazvezetékei rogzitétartdja csavarjait
(104, 109). Csavarja be a hat csavart (115). Lasd ABRA. 5.
5. Szerelje ki az ég8szerelvényt.
6. Szerelje ki a tobbagu gazcsébdl a Seeger-gy(riket (75).
Lasd ABRA. 5. 5.

Szerelje az ég6 tobbagu csovét a rogzitétartdba

(104, 109). Seeger-gyur(kkel (75) régzitse. Lasd ABRA. 5.

Szerelje a rogzitétartds égbszerelvényt
a szemcseszéroba.

Csatlakoztassa az ég6 tomljét (98)
a szelepszerelvényhez (151).

Csatlakoztassa a gazellatd tomlét (99)
a propantartalyhoz.

= 99
%@

til4411a

=

Nyissa ki a propantartaly csapjat.

ABRA. 5

333165M

1i22658a
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Hadtso festékszoré égé szerelvény

Hatso festékszord égo szerelvény

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Kiszerelés

1. Zarja el a propantartaly csapjat.

ti14128a

2. Bontsa a gézellato tomlé propantartaly csatlakozéasat.

,
)

P Y

(
§\~ /% 1i14411b

3. Szerelje ki a festékszord dobozt a festékszord hazbol
(I4sd a Hasznalat cim{ kézikonyv).

4. Bontsa a 45°-0s gazcsd konyok (32) csatlakozasat.

5. Csavarja ki a festékszor6 haz eliilsé oldali csavarjait (146)
és vegye ki a festékszoré hazat (20).

ti17073a
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6. Szerelje ki a festékszoro égéit.

ti17074b

8. Csavarja ki a tobbagu gazcsé (kisebb égék) rogzitétartd
csavarjait (146), és szerelje ki az égdszerelvényt (kisebb
ég6k) az ellils6 festékszord hazbol (20).

Beszerelés

1. Szerelje be a tébbagu gazcsovet (kisebb festékszord
ég06k) a konzolos tartés tobbagu csébe (52),
és a csavarokkal (146) csavarozza a tobbagu gazcsé
rogzittartojat a festékszord haz (20) elejére.

ti22060a
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Hadtso festékszoré égé szerelvény

3. Szerelje fel a tobbagu gazcsé Seeger-gy(riijét (75). 6. Csatlakoztassa a gazellatd tomlét (99)
a propantartalyhoz.
4. Szerelje az ellls6 festékszord hazat (20) a festékszorod

hazra. A csavarokkal (146) rogzitse. % 99
: 4
€ < {@i

(
g\k ;i// ti14411b

ti17073a

7. Nyissa ki a propantartély csapjat.

~

5. Csatlakoztassa a 45°-fokos gazcsé konyokhoz (32).

ti14127a

ti17072a
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Festékszoré égé

Festékszoro égo
(ThermoLazer 300T1C/ProMelt)
Fiiggoleges eliilso festékszoro égo (1)

Kiszerelés

1. Szerelje ki a festékszord égo langjelzéjét (67).

o,

f

ti21955a

2. Csavarja ki a festékszoro égét és fuvokat a tobbagu
gdazcs6bél.

%‘a
L

3. Csavarja ki az adapterszerelvényt (363)
a fuvdkaszerelvénybdl (60). Szerelje ki az alatétet
a fuvokabol (119).

363
ti21957a

4. Csavarja ki a fuvokaszerelvényt (60) a festékszoro
égdbbol (2).

Qﬁz
— 60
ti21958a

Beszerelés

1. Tegyen magas h6mérsékletl menettomitd pasztat
a favdka (60) 3/8-16 menetére, és csavarja az égobe (2).
MEGJEGYZES: A fuvéka kisebb lyuku végét csavarja
a festékszoro égdbe.

7

2
60
1i21958a

2. Tegyen cs6tomit6 anyagot a fuvokaszerelvény (60)
1/8 hiivelykes NPT menetére, és csavarja
az adapterszerelvényre (363). Szerelje az alatétet
a favokara (60).

60

363
ti21957a

3. Tegyen cs6tdomité anyagot az adapterszerelvény
1/8 hiivelykes NPT menetére (363), és csavarja
a tobbagu gazcsébe.

ti21956a

4. Szerelje be a festékszoro langjelzéjét (67).

Q.

/

ti21955a
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Festékszoro égo
Vizszintes festékszoro égo(k)

Kiszerelés

1. Szerelje ki a festékszdré égd langjelzéjét (67).

ti17075b

2. Csavarja ki a festékszoré égot és fuvokat a tobbagu
gazcs6bol.

3. Csavarja ki az adapterszerelvényt (363)
a fuvékaszerelvénybdl (60).

4. Csavarja ki a fuvokaszerelvényt (60) a festékszéro
égobdl (2).

333165M

Festékszoré égo

Beszerelés

1. Tegyen magas h6mérsékletl menettomitd pasztat
a fuvdka (60) 3/8-16 menetére, és csavarja az égdébe (2).
MEGJEGYZES: A fuvoka kisebb lyuku végét csavarja
a festékszord égobe.

2. Tegyen cs6tomit6 anyagot a fuvdokaszerelvény (60)
1/8 hiivelykes NPT menetére, és csavarja
az adapterszerelvényre (363).

\\)

ti21950a

60

@\\{\\)9 363

3. Tegyen cs6tomité anyagot az adapterszerelvény
1/8 hiivelykes NPT menetére (363), és csavarja
a tébbagu gazcsébe.

4. Szerelje be a festékszéré langjelzéjét (67).

ti17075b
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F6 gdzsziiré (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Fo géZSZﬁ ro (ThermolLazer
300T1C/ProMelt)

Kiszerelés

1. Csavarja le a sz(ir6szerelvényt (403) a T-idomrol (12).

2. Csavarja le a sz(ir6szerelvényt (407) a toml6rdl (99).

Beszerelés

1. Tegyen csétomitd anyagot a tomld (99) 1/4 hiivelykes
NPT menetére, és csavarja a szr6szerelvényre (407).

2. Tegyen cs6tomitd anyagot a szlr6szerelvény (403) 1/4

hivelyke3s NPT menetére, és csavarja a T-idomba (12).

3. Szivargas szempontjabdl ellendrizze a gdzcsoveket.
(Lasd a Hasznalat cimU utmutato).

ti21960a
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Festékszoro égo sziiro

Kiszerelés

1. Lasd a Festékszérd égé kiszerelése cimi rész
a 32. oldalon.

Beszerelés

1. Lasd a Festékszéro égé beszerelése cimi rész
a 32.oldalon.
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Hibaelharitas
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000

Hibaelhdritds

Probléma

Hiba oka

Megoldas

Nem gyujtanak be kazan
gyujtdégdi, vagy nem
maradnak begyujtva.

Kevés gaz van vagy Ures az LP-gaz tartdly

Cserélje ki tele tartalyra.

Nincs csatlakoztatva a gazellaté témlé a tartalyhoz

Csatlakoztassa a gazellaté tomlét.

Zarva van az LP-gaz tartdly csapja.

Nyissa ki az LP-géz tartaly csapjat.

Zérva van az LP-gaz csapja

Nyissa ki a gdzcsapot.

Gézvezeték szivargdsa vagy nincs csatlakoztatva

Ellendrizze, hogy nincs-e gazszivargas.
Csatlakoztassa és huzza meg a szerelvényeket.

Nincs megfeleld helyzetben a kazan gazbiztonsagi
szelepének a gombja

Forditsa “GYUJTOLANG” (PILOT) 4llasba, majd
Utkozésig nyomja be
(Iasd a Hasznalat cim( Uutmutato).

Nem biztositott elegendd idét a héelemoszlop
felmelegedéséhez

Lasd a Hasznalat cim( atmutaté.

Gyenge a kazan gyu;jt6ég6 indité akkumulatora

Cserélje ki az alkatrészt
(Iasd az Alkatrészek cimU utmutato).

Nem megfelelé a kazdn gyujtdelektréda hézaga

Allitsa be a hézagot (lasd 11. oldal).

Nem megfelel6 a langhossz és/vagy gaznyomas

Allitsa be a langhosszat és a nyomast
(lasd a Javitas cim( utmutato).

Er6s szél fujja el a langot

Vigye erés széltél védett helyre a Thermolazer
utburkolat jel6l6 rendszert. Gondoskodjon
arrol, hogy zarva legyenek az ég6 nézdényilasai.

El van témddve az ég6 és/vagy gazcsovek

Szlintesse meg a lyukak és vezetékek
eltomddéseit. Sdritett levegével vald
tisztitaskor vélassza le az 6sszes
gazszabdlyozot (Iasd 6. oldal).

Nem mukédik megfeleléen a kazan gazbiztonsagi
szelepe

Cserélje ki az alkatrészt, ha hibat jelez
a diagnosztikai teszt (lasd 6. oldal).

Nem mdkodik megfeleléen a héelemoszlop

Cserélje ki az alkatrészt, ha hibat jelez
a diagnosztikai teszt (lasd 12. oldal).

Nincs megfeleléen csatlakoztatva a kazan
gyujtéelektroda foldvezetéke

Tisztitsa meg az érintkezéket, majd
csatlakoztassa Ujra azokat. Ha sérilt,
akkor cserélje ki a foldvezetéket.

Zarlatos a kazan gyujtoelektréda vezetéke

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cim{ utmutato).

Nem mdkodik megfeleléen a kazan gyujt6égé
inditoja

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cimi Utmutato).

Nem m(ikodik megfelel6en a kazan
ég06szabalyozdja

Cserélje ki az alkatrészt
(Iasd az Alkatrészek cim( Utmutato).

Az anyag megolvadasa
el6tt kialszanak a kazén

Alacsony az anyagszint

Toltse anyagot a kazdnba. Ha az anyagszint eléri
a hémérét, akkor megsziinik ezen allapot.

ég0i
Csak ProMelt Nem mukodik megfeleléen a tulmelegedés Cserélje ki az alkatrészt

biztonsagi kapcsolo (lasd az Alkatrészek cimi Utmutato).
333165M
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Hibaelhdritds

Probléma

Hiba oka

Megoldas

Nem gyulladnak be vagy
nem égnek megfelel6en
a kazan f6égd6i

Nincs megfelel6 helyzetben a gazbiztonsagi
szelepének a gombja

Forditsa BE helyzetbe a gombot
(lasd a Kezelés cim( utmutato).

Az anyaghémérsékletnél alacsonyabb
hémérsékletre van bedllitva a kazan
hémérséklet-szabalyozd gombja

Forditsa a kazdn hdmérséklet-szabalyozd
gombjat az anyaghdmérsékletnél 13,9° C (25°F)
értékkel magasabb hémérsékletre.

Nem m(ikodik megfeleléen a kazan
gazbiztonsagi szelepe

Lasd a Javitas cim{ utmutato, és cserélje ki az
alkatrészt, ha hibat jelez a diagnosztikai teszt.

El van tdmddve az égé és/vagy gazcsovek

Szlintesse meg a lyukak és vezetékek
eltdomdédéseit. Suritett levegbvel vald
tisztitdskor vélassza le az 6sszes
gazszabdlyozét (lasd 20. oldal).

Nem mkddik megfeleléen a kazan
hémérséklet-szabalyozdja

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cimUi utmutato).

Bontva lettek a gdzvezetékek csatlakozasai

Csatlakoztassa és huzza meg
a tomldészerelvényeket. Ellenérizze,
hogy nincs-e gazszivargas.

Nem megfeleld a ldnghossz és/vagy gdznyomas

Allitsa be a langot és a nyomast (lasd 18. oldal).

Nincs megfelel6 helyzetben a gazbiztonsagi
szelepének a gombja

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cim(i utmutato).

Nem alszanak ki a kazan
f6égoi

Nem forditotta az anyagh6mérsékletnél
alacsonyabb értékre a kazan
hémérséklet-szabalyoz6é gombjat

Forditsa a kazdn hémérséklet-szabalyozo
gombjat az anyaghémérsékletnél (minimum)
13,9° C (25° F) értékkel alacsonyabb
hémérsékletre.

Nem m{ikodik megfeleléen a kazan
hémérséklet-szabalyozdja

Cserélje ki az alkatrészt
(Iasd az Alkatrészek cimU Utmutatd).

Nem mUkddik megfeleléen a kazan gazbiztonsagi
szelepe

Cserélje ki az alkatrészt, ha hibat jelez
a diagnosztikai teszt (Iasd 6. oldal).

Nem gyullad be a kazan
féégoje

Nem forditotta az anyaghémérsékletnél magasabb
értékre a kazdn hdmérséklet-szabalyozd gombjat

Forditsa a kazdn h6mérséklet-szabalyozo
gombjat az anyaghémérsékletnél (minimum)
13,9° C (25°F) értékkel alacsonyabb hémérsékletre.

Nem mikodik megfeleléen a kazan
hémérséklet-szabalyozoja

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cim( utmutato).

Nem mukodik megfeleléen a kazan gazbiztonsagi
szelepe

Cserélje ki az alkatrészt, ha hibat jelez
a diagnosztikai teszt (Iasd 6. oldal).

Nem mUkodik megfeleléen a tulmelegedés
biztonsagi kapcsold

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cimU( utmutato).

Nem egyezik az
anyaghémérséklettel a
héméré altal mutatott
érték

Nem érte el azanyag a hémérséklet-szabdalyozé altal
bedllitott értéket

Hagyjon idé6t arra, hogy elérje az tizemi
hémérsékletet.

Nincs teljesen dsszekeverve az anyag

Keverje meg az anyagot.

Hideg és szeles kdrnyezeti viszonyok

Vigye el a ThermoLazer Utburkolat-jel616
rendszert a hideg és szeles helyrél. Bocsasson
ki anyagot és ellenérizze a hdmérsékletét.

Hibas a hdméré kalibralasa

Kalibralja a h6mérét (1asd 10. oldal).

Hibas a kazan hémérséklet-szabalyozdjanak
kalibralasa

Nézze meg a Javitas cim( Utmutatoét, és cserélje
ki az alkatrészt, ha nem lehet kalibralni (lasd az
Alkatrészek cimU utmutato).

Nem mukdodik helyesen a héméré

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cimU( utmutato).

Nem mkodik megfelel6en a kazan
hémérséklet-szabalyozéja

Cserélje ki az alkatrészt
(Iasd az Alkatrészek cimU Utmutatd).

Nem mukodik megfeleléen a kazan gazbiztonsagi
szelepe

Cserélje ki az alkatrészt, ha hibat jelez
a diagnosztikai teszt (Iasd 6. oldal).

Nem megfelel6 a langhossz és/vagy gadznyomas

Allitsa be alangot és a nyomast (lasd 18. oldal).
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Hibaelhdritds

Probléma

Hiba oka

Megoldas

Nem gyullad be, nem
marad égve festékszord
doboz égéje vagy nem
véltoztathato a kimeneti
hémérséklete

Ures az LP-gaz tartaly

Cserélje ki tele tartélyra.

Zérva van az LP-gaz tartaly csapja

Nyissa ki az LP-gaz tartély csapjat.

Nincs csatlakoztatva a gazellaté tomlé a tartalyhoz

Csatlakoztassa a gazellaté tomlét.

Gazvezeték szivargdsa vagy nincs csatlakoztatva

Ellendrizze, hogy nincs-e gazszivargas.

Csatlakoztassa és huzza meg a szerelvényeket.

Nem mukédik megfeleléen az
ég0bszabalyozd/langallitas bedllito szelep

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cimi Utmutato).

Eltom6dott az égofuvoka

Tisztitsa vagy cserélje ki az alkatrészt
(I3sd az Alkatrészek cim(i utmutato).

nem mukodik megfeleléen az égészerelvény

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cimU( Uutmutato).

Nem gyullad be a pisztoly

Ures az LP-gaz tartaly

Cserélje ki tele tartalyra.

Zarva van az LP-gaz tartdly csapja

Nyissa ki az LP-géz tartaly csapjat.

Zérva van a pisztoly kézi mikodtetésu elzarészelepe

Nyissa ki a kézi mikodtetésu elzardszelepet.

Nincs csatlakoztatva a gazellaté tomlé a tartalyhoz

Csatlakoztassa a gazellato tomlot.

Gazvezeték szivargdsa vagy nincs csatlakoztatva

Ellendrizze, hogy nincs-e gazszivargas.

Csatlakoztassa és huzza meg a szerelvényeket.

Nem m(ikédik megfelel6en a pisztolyszerelvény

Cserélje ki az alkatrészt
(lasd az Alkatrészek cimi Utmutato).

Nehéz mozgatni a keverd
forgatokarjat

Hideg az anyag

Hagyjon idét arra, hogy elérje az Gizemi
hémérsékletet.

Kopottak a perselyek

Cserélje ki a perselyeket
(Iasd az Alkatrészek cimU Utmutato).

Meg kell kenni az 6sszekapcsolé szerkezet golyds
radjanak a végeit

Zsirozza meg.

Idegen anyag kotott meg a keverd és a kazan kdzott

Tavolitsa el a kazanbdl az anyagot,
és KORULTEKINTOEN vilassza le és tavolitsa
el azidegen anyagot.

Nehéz nyitni és zarnia
ControlFlow cs6zarat

Hideg az anyag

Melegitse izem hémérsékletre az anyagot.
Gondoskodjon a h6méré szabad mozgasarol.

Beragadt az adagoloényilas zérja a vezetékbe

Felesleges anyag szempontjabdl ellenérizze
a vezetobket. Sziikség szerint alkalmazzon héz,
és tavolitsa el a felesleges anyagot. Végezzen
zsirzast a vezet6k kenése érdekében.

Kopottak a perselyek

Cserélje ki a perselyeket
(lasd az Alkatrészek cimi Utmutato).

ControlFlow cs6zar
szivargas

Nincs teljesen zérva az adagolényilas

Zarja teljesen az adagolényilast.

Idegen anyag kotott meg az adagolényildsban

KORULTEKINTOEN valassza le és tavolitsa
el azidegen anyagot.

Festékszord doboz
szivargas

Idegen anyag van a festéksz6r6é doboz
kibocsatonyilasdban

KORULTEKINTOEN vilassza le és tavolitsa
el azidegen anyagot.

Piszkos festékszéré doboz

KORULTEKINTOEN tisztitsa meg a dobozt.
Tormeléktél mentesnek kell az 6sszes mozgd
alkatrésznek lennie.

Nem megfelelé széthizo rad 6sszekapcsold
szerkezeti hossz

Allitsa be a hosszat (lasd 21. oldal).

Nem megfelel6 a festékszérd doboz/szemcseszéréd
doboz miikddtetészerkezetének a bedllitasa

Allitsa be a kart (Iasd 21. oldal).

Kopott festékszoré doboz csusztatérud

Cserélje ki az adagolonyildst
(Iasd az Alkatrészek cim( Utmutato).

Kopott festékszoré doboz csusztatérud Gitkozé

Cserélje ki a teknét
(lasd az Alkatrészek cimi Utmutato).
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Hibaelhdritds

Probléma

Hiba oka

Megoldas

Tulzott anyag
felhalmozddas az
extrudalas inditasanal és
ledllitasanal

Nem a foldhoz igazitva festékszéré doboz

Lasd a Hasznalat cimU utmutaté.

Nyitva van a festékszérd doboz, amikor
a Thermolazer all

Hozza 6sszhangba a ThermoLazer a festékszérd
doboz mozgasat.

Idegen anyag van a festékszéré doboz
kibocséatonyilasdban

KORULTEKINTOEN valassza le és tavolitsa
el az idegen anyagot.

Piszkos festékszoré doboz

KORULTEKINTOEN tisztitsa meg a dobozt.
Tormeléktél mentesnek kell az 6sszes mozgd
alkatrésznek lennie.

Nem torténik vagy
egyenetlen a
szemcseszoras

Alacsony a szemcseszint a fényvisszavero festék
tartalyaban

Toltse fel a fényvisszaverd festék tartalyt.

Zarva vannak a szemcseszor6 ajtoi

Szlikség szerint nyissa ki az ajtokat a kivant
aramldsi minta szélesség elérése érdekében.

Nem kapcsolédott a szemcseszoré hajtdkereke

Rogzitse a szemcseszoré kerekét (lasd 21. oldal).

Csuszik a szemcseszoro hajtokereke

Szoritsa meg. Ellendrizze a légnyomast
(Iasd 21. oldal).

Tormelék taldlhaté a szemcseszord
kibocséatonyildsdban

Tavolitsa el a tormeléket.

Tormelék taldlhatd a gumiabroncsan vagy
a szemcseszorod kerekén

Tavolitsa el a tormeléket.

Nedvesek a szemcsék

Tavolitsa el a nedves szemcséket. Szaritsa meg
a tartdlyt, a szemcsetdmlbket és a szemcseszorét.
Szaraz szemcsékkel toltse fel a tartalyt.

Nem a kivant aramlasi
sebességgel torténik a
szemcsék kibocsatasa

Nincs megfeleléen bedllitva a szemcseszord
aramlasi sebesség karja

Forditsa a megfeleld helyzetbe az aramlasi
sebesség kart.

Csuszik a szemcseszérd hajtokereke

Hulzza meg a kerékrogzitét és ellendrizze
az abroncsnyomast (lasd 21. oldal).

Nincs teljesen nyitva a szemcseszérd ajtaja

Teljesen nyissa ki az ajtot.

Nedvesek a szemcsék

Tavolitsa el a nedves szemcséket. Szaritsa meg a
tartalyt, a szemcsetdmlSket és a szemcseszorot.
Szaraz szemcsékkel toltse fel a tartalyt.

Nedves az utfeliilet

Hagyja felszaradni az Gton Iévé nedvességet.

Durva az urfelllet

Simitsa el az utfeliiletet.

Alacsony az anyagszint a szemcseszoréban

Tegyen anyagot a fényvisszaverd festék
tartalyaba.

Nehéz a tolas, ha a foldon
van a festékszéro. doboz

Nincs megfelel6en bedllitva a festékszoré doboz

Lasd Kezelési utmutato.
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Anyaghasznalat

Hibaelhdritds

Probléma

Hiba oka

Megoldas

Extruddlasnél szaggatottak a
vonalszélek

Piszkos festékszoré doboz

KORULTEKINTOEN tisztitsa meg
a dobozt. Tormeléktél mentesnek
kell lennie a kibocsatényilasnak és
a festékszéré doboz lemez
csuszérészének.

Hideg az anyag

Sziikség szerint melegitse fel
az anyagot.

Tul nagy a jel6lési sebesség

Csokkentse a Thermolazer sebességét.

Extrudalasnal durva az utfeltlet

Tulhevitett anyag

Csokkentse a hdmennyiséget.

Nedves az utfelllet

Hagyja felszaradni az Gton [évé
nedvességet.

Durva az urfelilet

Simitsa el az utfellletet.

Kevés az anyag a festékszord dobozban

Toltson anyagot a festékszérd dobozba.

UTASITASOK:

ti14507a

A helyes vonalalkalmazas egyenes szél(, teljes vonalszélességet, helyes szint, vastagsagot és szélességet biztosit, szilard
fellleti tapadassal és egyforma fényvisszaverd képességgel egyiitt.

Nem megfeleld tapadas
(anyagpuposodasok a vonal kezdetén)

T 1
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
| [

ti14508a

« Tul alacsony az anyagh6mérséklet
« Tul nagy a Thermolazer sebessége

« Tormelék van az uton
- Tulalacsony a feliilet hémérséklete

Novelje az anyagh6mérsékletet.

Csokkentse a Thermolazer
sebességét.

- Tisztitsa el a tormeléket az Gtrdl.

Véarjon, amig megemelkedik a felilet
hémérséklete.

Durva és hepehupas vonal

ti14509a

- Tormelék van a fellileten

« Tulhevitett anyagtdl szarmazé
lerakodas

- Tormelék maradt a festékszord
dobozban

+ Nem fedi be anyag z it magas
pontjait

« Tisztitsa le a térmeléket az a fellletrdl.
+ Csokkentse az anyagh6mérsékletet.

« Tisztitsa meg a tormeléktél
a festékszérd dobozt.

« Allitsa be a festékszoré doboz
vonalszélességét.

Gazbuborékok vannak a vonalban

O ’ . o

ti14510a

+  Nedvesség vagy olddszer
van a feliileten

« Tulmelegedett az anyag

- Tavolitsa el az olddszert a fellletrdl.

«  CsOkkentse az anyaghémérsékletet.

Szakadozottak a szélek és lyukak
vannak a vonalban

—
o

L2

tit4511a

« Tul magas az anyaghémérséklet
« Tul nagy a Thermolazer sebessége

Novelje az anyaghémérsékletet.

Varjon a kdrnyezeti feltételek
valtozasara és a nedvesség
felszaraddasara.

« Csokkentse a ThermolLazer
sebességét.
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Hibaelhdritds

Probléma

Hiba oka

Megoldas

Hulldmos a vonal széle

ti14512a

Tul magas az anyaghémérséklete

Csokkentse azanyaghdmérsékletet.

Anyagérnyékok vannak a két oldalon

Egyenetlen az utfeliilet

Nem egyforman halad a festékszo6ro
doboz a fellileten

Sik utfellileten hasznalja.

Tavolitsa el a tormeléket a
festékszord doboz emelérudjardl.

Ellenérizze/cserélje ki a sérlt
festékszordé doboz emel6rudat/
emeldkart.

ti14513a
Eltol6dott a vonal Er6s atfelllet iveltség Ugy hasznalja, hogy az iv ne
befolyasolja a hasznalatot.
Helytelen ThermoLazer kezelés Megfelel hasznalati médszereket
alkalmazzon (példaul, prébalja
reteszelni a leng6kereket).
tit4514a
Repedések vannak a vonalban. Repedések vannak az utfellileten Javitsa ki a repedéseket.
A tulmelegedés miatti hémérsékleti Csokkentse az anyaghdmérsékletet.
stressz
Tul hideg az alkalmazott anyag Novelje az anyagh6mérsékletet.
2\ Tul vékonyan alkalmaztak Lassitsa le a ThermolLazer
45159 az anyagot sebességét vastagabb anyag

alkalmazasa érdekében.

Durviék a szélek és vonalak vannak
a felliletben

ti14516a

Tul magas az anyaghémérséklet

Tulmelegedett vagy kiégett
az anyag

Nedves az utfelllet

Novelje az anyagh6mérsékletet.
Csokkentse az anyaghémérsékletet.

Varjon, amig felszarad az ut.

Recés vonalvégek, és anyagcseppek
vannak a vonalak kozott

ti14517a

Nincs teljesen zarva a festékszord
doboz

Tormelék maradt a festékszord
dobozban

Kopott festékszéré doboz
csUsztatorud

Kopott festéksz6ré doboz teknd
csusztatorud (itk6z6

Tul alacsony a fellilet hémérséklete

Tisztitsa meg a festékszoroé dobozt
Tisztitsa ki a tormeléket a festékszérd
dobozbdl.

Cserélje ki a festékszord doboz
adagolényilast.

Cserélje ki a festékszord teknét.

Hagyja, hogy emelkedjen a felileti
hémérséklet.
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Csovezési rajz

Csovezési rajz

ThermolLazer 200
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Csovezési rajz

ThermoLazer 200T1c
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Csovezési rajz

ThermolLazer 300T1c/ProMelt
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Kapcsoldsi rajz
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Kapcsol

ThermolLazer 2001c
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Kapcsoldsi rajz

ThermolLazer 300T1c
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Kapcsoldsi rajz

ThermolLazer ProMelt
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Mdiszaki adatok

144 ]
Miiszaki adatok
ThermolLazer ThermolLazer
200/200T7c ThermolLazer 3001c ProMelt
(24U280) Hatso Hatso (24H624)
melegitéssel melegités
(24U281) (24H622) nélkil
(24H625)
Tuzel6anyag Cseppfolyds propangéz (LP géz) (propangdz)
Gazszallitds maximalis nyomdsa - bar (psi) 17,24 (250)
Kazan égéfejek 0,21 0,034 0,034 0,21
(3) (0,5) (0,5) 3)
= |Pisztoly 0,21 1,38 1,38 1,38
g £4 (3) (20) (20) (20)
S % & | Festékfelhordd doboz eliilsé ég6i 0,21 1,38 1,38 1,38
2 (3) (20) (20) (20)
Festékfelhord6 doboz hatsoé égéi 0,21 1,38 - 1,38
(3) (20) (20)
Kazénégok (2 ég6 6sszesen) (1) 8,8 (2) 8,8 (2) 8,8 (2) 29,3
(30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
36_ = Pisztoly 2,93 29,3 29,3 29,3
2835 (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
wiE I
=5 g Festékfelhord6 doboz eliilsé ég6i (3 ég6 Gsszege) 79 7.9 7.9 7.9
E E‘ E (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
'E" = | Festékfelhordd doboz hatsé égéi (4 égé Gsszege) 10,6 10,6 - 10,6
(36.000) (36.000) (36.000)
Osszesen 30,2 56,6 46,0 77,1
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
Gaz 9,1 9,1 9,1; 13,6
(20) (20) (20,30)
o8 |Fékazan 91 136 (300) - Hoképlékeny utburkolati
% §-§ (200) jelekhez hasznalt keverékanyagok
<8 2 Fényvisszaveré festék tartalya 18 40(90) -
(40) Il tipusu
livegszemcsék
Maximadlis izemi hémérséklet - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Elsé kerék nyomasa — bar (psi) - 3,10
(45)
Hatsé kerék nyomasa — bar (psi) - 4,14
(60)
. Suly - kg (font) 118 136 134 159
=] (260) (300) (295) (350)
©
B Hossz - m (huvelyk) 1,12 (44) 1,83 (72)
‘S | Magassag - m (hiivelyk) 1,00 (39) 1,3 (51)
& Szélesség - m (hivelyk) 0,84 (33) 1,22 (48)
Gyujtéakkumulator - AA(1,5V)

333165M




Standard Graco garancia

A Graco garanciat vallal a dokumentumban emlitett 6sszes, a Graco altal gyartott és a Graco megnevezését visel6 berendezéseket illetéen, hogy az eredeti
vasarlonak valé eladdsdnak ddtuman a berendezések nem tartalmaznak gyartési vagy anyagi hibdkat. A Graco altal kibocsatott specialis, kiterjesztett illetve
korlatozott garancia kivételével az értékesités idépontjatdl szamitott tizenkét honapos idétartamra vonatkozéan a Graco megjavitja illetve kicseréli

a berendezés barmely, a Graco altal hibasnak itélt alkatrészét. Ezen garancia csak abban az esetben érvényes, amennyiben a berendezés 6sszeszerelése,
mukodtetése és karbantartasa a Graco irasban megadott el6irasainak megfeleléen torténik.

Jelen garancia nem fedi, tovabba a Graco nem vallal felel8sséget, az dltalanos kopast és elhasznalddast, vagy a nem megfelel6 izembe helyezésbdl,
helytelen hasznalatbdl, koptatasbdl, rozsdasodasbdl, nem helyénvalé vagy nem megfeleld karbantartasbdl, elhanyagolasbdl, balesetekbdl, médositasokbol
vagy nem eredeti Graco cserealkatrészek hasznalatdbél szarmazé barmilyen hibas mdkodést, kdrosodast vagy kopast. Tovabba, a Graco nem vallal
felelésséget azokért a meghibasodasokért, karosodasokért vagy kopasért, amelyek a Graco berendezések inkompatibilitdsanak tulajdonithatok a nem

a Graco éltal szolgaltatott szerkezetekkel, tartozékokkal, berendezésekkel és anyagokkal, tovdbba a nem a Graco altal biztositott szerkezetek, tartozékok,
berendezések és anyagok nem megfeleld kivitelezéséért, gyartasaért, beszereléséért, hasznalataért és karbantartasaért.

Ezen garancia feltétele az is, hogy a véasarlo a hibasnak vélt berendezést, a koltségeket eldre kifizetve visszajuttassa egy hivatalos (szerz6dott)

Graco markakeresked6hoz a bejelentett hiba kivizsgdlasa céljabol. Amennyiben a bejelentett hiba az ellen6rzés utan valésnak bizonyul, a Graco
koltségmentesen megjavit, illetve kicserél barmely hibas alkatrészt. Ezutén a berendezést visszakiildi az eredeti vasarlonak a szallitasi koltség el6zetes
kifizetésével. Amennyiben a berendezés vizsgalata nem téar fel semmilyen anyag- vagy gyartasi hibat, a javitast méltanyos aron elvégezziik, amely
tartalmazhatja az alkatrészek, a munkaerd és a szdllitas arat.

A JELEN GARANCIA KIZAROLAGOS ES HELYETTESIT BARMILYEN MAS KIFEJEZETT VAGY VELELMEZETT GARANCIAT, IDEERTVE, DE NEM
SZORITKOZVA AZ ERTEKESITHETOSEGRE, ILLETVE A MEGHATAROZOTT CELRA VALO ALKALMASSAGRA VONATKOZO GARANCIAVALLALAST IS.

A Graco egyetlen felelGssége és a vasarld egyetlen orvosolasi joga barmilyen garancidlis feltétel megszegése esetén kizardlag a fentiek szerint érvényesithetd.
A vasarlé elfogadja, hogy semmilyen mas orvosolas nem all rendelkezésre (ideértve, de nem szoritkozva a profitveszteségeknek tulajdonithaté véletlenszer(
vagy kozvetlenil elszenvedett karokat, elmaradt értékesitési lehetéségeket, személyes és anyagi karokat, vagy barmilyen mas véletlenszert vagy kozvetlen
karokat). A garancidlis feltételek megszegésével kapcsolatos kovetelési igényt az eladasi datumtdl szamitott két (2) éven beliil érvényre kell juttatni.

A GRACO NEM VALLAL GARANCIAT ES ELUTASIT MINDENFAJTA ERTEKESITHETOSEGRE, VAGY EGY MEGHATAROZOTT CELRA VALO
ALKALMASSAGRA VONATKOZO GARANCIAVALLALAST A GRACO ALTAL FORGALMAZOTT, DE NEM A GRACO ALTAL GYARTOTT TARTOZEKOKRA,
BERENDEZESEKRE, ANYAGOKRA VAGY ALKATRESZEKRE VONATKOZOAN. . Ezen, a Graco altal értékesitett, de nem a Graco éltal gyartott termékekre
(mint példaul villanymotorok, kapcsoldk, csévek stb. ), amennyiben garancilisak, a termék gyartdja altal kibocsatott garancia érvényes. Az ilyen
garancidk megszegése esetén a Graco minden méltanyolandé segitséget megad a vasarlé szamdra a kdvetelési igény érvényre juttatdsdhoz.

A Graco semmilyen kériilmények kozott nem véllal felelésséget olyan kozvetett, elére nem lathato, killonleges vagy kovetkezményes karokért, melyek
a Graco 4ltal a tovabbiakban szallitott berendezésbdl adddnak, illetve barmilyen altala eladott termék vagy egyéb aru beszerelésébdl, teljesitményébdl
vagy hasznalatabodl ered, akar szerz6dés megszegése, garancia megszegése, a Graco gondatlansaga vagy barmely mas okbol adodik.

Graco informaciok

A Graco termékekre vonatkozo legfrissebb informaciokért latogassa meg a www.graco.com weboldalt.

RENDELES LEADASAHOZ, vegye fel a kapcsolatot Graco forgalmazéjaval vagy hivja az 1-800-690-2894 szamot,
hogy a legkézelebbi forgalmazéhoz irdnyitsuk.

A gépkényvben taldlhato ésszes leirt és bemutatott termékleirds a kényv nyomtatdsakor érvényben 1évé legfrissebb adatokat tartalmazza.
A Graco fenntartja a jogot arra, hogy bdrmikor, elézetes értesités nélkiil vdltoztatdsokat eszkdz6ljon.

A szabadalmi informdcidkkal kapcsolatban ldtogasson el a www.graco.com/patents weboldalra.

Az eredeti utasitdsok forditdsa. This manual contains Hungarian. MM 3A1320

Graco székhely: Minneapolis
Nemzetkozi irodak: Belgium, Kina, Japan, Korea

GRACO INC.AND SUBSIDIARIES - P.O.BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2011, Graco Inc. A Graco minden gyartéhelye ISO 9001 minéségbiztositasi tanusitvannyal rendelkezik.
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