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GRACO

ThermoLazer® 200/200Tc/300TC és

ThermolLazer ProMelt "
utburkolatjel-felhordé rendszer 3A1987L

HU

— Termoplasztikus utburkolatjel-elegyanyagok professzionalis felhorddasahoz
(fényvisszaverd szemcsék simitassal térténd felviteléhez)
- Kizarolag kiiltéri hasznalatra (nem hasznalhato es6ben vagy nedves kériilmények k6zétt) -

Uzemanyag: LPG (propangéz)
Eg6fej kapacitésa: Lésd: Miiszaki adatok, 38. oldal ThermolLazer 200/200TC
Anyagtarolé kapacitas (max.): 91-136 kg (200-300 Ib)

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK
@ Olvassa el a kézikdnyvben szerepld valamennyi figyel-
meztetést és utasitast. Orizze meg az utmutatét.

Kapcsolddoé gépkonyvek:

Javitas 3A1320

Alkatrészek 3A1321

Dupla szemcsedoboz | 3A0004

SmartDie " Il 3A1738 ti22634a

FlexDie SAT738 ThermoLazer ProMelt ThermoLazer 300TC

ti23074a
ti23073a
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Rendszer Tablazatos

Rendszer Tablazatos

A ThermoLazer 300TC és a ProMelt berendezéshez hasznalhaté SmartDie tipusok..

Smart Die Il
Alkatrész Smart Die Leiras
17A173 2 hivelyk (5 cm)
24H431 3 hiivelyk (8 cm)
24H426 4 hivelyk (10 cm)
17J250 4.75 hiivelyk (12 cm)
24H432 5 hiivelyk (13 cm)
24H427 6 hivelyk (15 cm)
24H433 7 hivelyk (18 cm)
24H428 8 hiivelyk (20 cm)
24H434 9 hivelyk (22.5 cm)
24H429 10 hivelyk (25 cm)
24H430 12 hivelyk (30 cm)
$17A174 16 hiivelyk (40 cm)
24H437 3-3-3 hiivelyk (8-8-8 cm)
24H435 4-3-4 hiivelyk (10-8-10 cm)
24H436  |4-4-4 hivelyk (10-10-10 cm)
24J785 4-6-4 hivelyk (10-15-10 cm)
T17A175 [6-4-6 hivelyk (15-10-15 cm)
f17R378 |5-5-5 hivelyk (13-13-13 cm)
$26C273 | 6-3-6 hlivelyk (15-8-15 cm)

T Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

A ThermolLazer 200/2007C berendezéshez hasznalhaté FlexDie tipusok

AFI:(ea):Ir)élgz FlexDie Leiras
16Y661 2 hivelyk (5 cm)
16Y662 3 hlvelyk (8 cm)
16Y320 4 hivelyk (10 cm)
16Y663 5 hlvelyk (12 cm)
16Y190 6 hiivelyk (15 cm)
16Y664 7 hivelyk (18 cm)
16Y326 8 hiivelyk (20 cm)
16Y665 9 hlivelyk (22.5 cm)
16Y332 10 hiivelyk (25 cm)
16Y207 12 hiivelyk (30 cm)
16Y338 3-3-3 hiivelyk (8-8-8 cm)
16Y352 4-3-4 huvelyk (10-8-10 cm)
16Y666 4-2-4 huvelyk (10-5-10 cm)
16Y363 4-4-4 hivelyk (10-10-10 cm)

3A1987L
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Figyelmeztetések

Figyelmeztetések

A kdvetkez6 figyelmeztetések a készllék biztonsagos beallitasara, hasznalatara, foldelésére, karbantartasara és
javitadsara vonatkoznak. A szdvegben eléfordulé felkialtojel altalanos figyelmeztetést jelent, mig a veszély szimbdlum
specifikus kockazatokra hivja fel a figyelmet. Tartsa szem el6tt ezeket az altalanos figyelmeztetéseket. A megfeleld
helyeken folyamat-specifikus figyelmeztetéseket is talal.
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TUZ- ES ROBBANASVESZELY

A gyulékony g6zok és folyadékok, mint példaul a propan gaz, benzin vagy gyulékony Gzemanyagok, a

munkavégzési helyen meggyulladhatnak vagy felrobbanhatnak. A t(iz és robbanas elkeriilése érdekében

a kovetkezdket kell tenni:

+ A megfeleld képzés vagy képesités hianyaban e hasznalja a berendezéseket.

* Ne nyissa ki a gyulékony anyagokat tartalmazé tartalyokat a berendezés kortl 7,6 m-es kdrzetben. Ne
hasznalja a berendezést 3 m-es kdrzeten belll barmilyen szerkezet, gyulékony anyagok vagy mas
gazpalackok kordl.

* A berendezés Gizemanyaggal valo feltdltése kdzben kapcsolja ki az égéfejeket.

* Ha propangaz szagot érez, azonnal zarja le a tartaly zarészelepét; oltsa ki az 6sszes €gé langot.

Ha a szag tovébbra is érezhetd, menjen el a berendezés kbzelébdl és azonnal hivja a tlizoltokat.

+ Tartsa be az égé és a pisztoly begyujtasi utasitasait.

» Atermoplasztikus utburkolatjel-anyagot nem szabad a megadott névleges maximalis hémérséklet folé
heviteni.

+ Tartson kéznél egy mikoddképes tlzolté-berendezést.

* A munkavégzés helyét tartsa tisztan, tavolitsa el a hulladékokat, mint példaul oldészereket, rongyokat
vagy benzint.

A NEM RENDELTETESSZERU HASZNALATBOL EREDO VESZELYEK

A nem rendeltetésszer(i hasznalat halalt vagy sulyos sértléseket okozhat.

* Ne hagyja felligyelet nélkiil a berendezést.

+ A gyerekeket és az allatokat tartsa tavol a munkavégzés helyétél.

* Ne lépje tul a legalacsonyabb értékre bejegyzett alkatrész esetében érvényes maximalis Uzemi
nyomasra és hémeérsékletre vonatkozé elbirasokat. Részleteket minden készilék kézikonyvének
Miszaki adatok cimi részében talal.

* A berendezést naponta ellenérizze. Az elhasznalédott vagy sérilt alkatrészeket azonnal meg kell
javitani vagy ki kell cserélni. Cserealkatrészként csak az eredeti gyarté alkatrészei hasznalhatok.

* A berendezésen tilos modositast vagy valtoztatast végrehajtani.

* A berendezést hasznalja rendeltetésének megfeleléen. Ha kérdése van, forduljon Graco markakere-
skedbjéhez.

* Ne adagoljon anyagot a maximalis kapacitason tul.

* Vezesse el a gazcsoveket, tomldket, huzalokat és szalakat a kdzlekedési teriletekrél, az éles szélek-
t6l, mozgorészektdl és forro felliletektdl.

* A gazcsoveket ne gorbitse el és ne hajlitsa egymasra.

* Ne hidalja at és ne iktassa ki a biztonsagi készulékeket.

* Ne hasznalja a késziiléket, ha faradt vagy gyogyszerek, illetve alkohol hatasa alatt all.

EGESI SERULESEK VESZELYE

Mikodés kdzben a berendezés felliletei és a hevitett folyadékok nagyon felforrésodhatnak. A sulyos égési
sérulések elkeruléséhez:

* Ne érintse meg a forro folyadékot vagy berendezéseket.

Do

SZEN-MONOXIDDAL KAPCSOLATOS VESZELYEK
A kipufogdgaz mérgez6 szén-monoxidot tartalmaz, amely szintelen és szagtalan gaz. A szén-monoxid
belélegzése halalt okozhat. Ne lizemeltesse a berendezést zart térben.

3A1987L



Figyelmeztetések

Do

MERGEZO FOLYADEKOK VAGY GOZOK OKOZTA VESZELYEK
A szembe, bérre kerllt, lenyelt vagy belélegzett mérgez6 folyadékok, illetve gézok sulyos vagy akar
halalos kimenetelli sériléseket okozhat.

* A hasznalt anyagokra vonatkozé specifikus veszélyeket az anyagbiztonsagi adatlap (MSDS) tartalma-
zza.

S0@O®

SZEMELYES VEDOFELSZERELESEK

A sulyos sértlések (szemsértilés, mérgezd gbézok belélegzése, égési sértilés, hallaskarosodas) elkerlilése

érdekében a berendezés miikddtetése, javitasa kdzben, illetve ha a gép mikdodési terlletén belll tartéz-

kodik, viseljen megfelel6 védbfelszerelést. llyen felszerelések a kdvetkezdk (a teljesség igénye nélkil):

» A folyadékok, anyagok vagy olddszerek gyartoi altal ajanlott ruhazat és légzdkészilék.

* Legalabb (260° C) h&mérséklet elviselésére osztalyozott kesztylk, cipdk, munkakdpenyek, arcvédok,
véd&sisakok stb.

3A1987L



Osszetevék azonositasa - ThermolLazer 200

Osszetevok azonositasa - ThermoLazer 200
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Hatso forgokerék kioldokarja

A ControlFlow tolozar

Ellls6 festékfelhordd doboz kézi elzardja

Pontos vonalfesté

Hatso festékfelhordd doboz kézi elzardja

Keverdk

Pisztoly

Akazan elsédleges égoi N IControlFlow™ tolézar-vezérls
Festékfelhordd doboz ellilsé égéi P |Propantartaly-csatlakozé
Langjelz6 Q |Fényvisszaverdfesték-tartaly
Festékfelhord6 doboz R |LP gazpalack tartd
Festékfelhordé doboz hatsé égéi S |Fedélap
szemcseszoro doboz T |Kever6 forgatécsapja
Hatso forgokerék U |Kazan

Vv

w

X

77

Kazanfedélzar

S| X« I® Mmoo m >

Festékszoré doboz/szemcseszord doboz
inditdszerkezet

*Az LP (cseppfolyds propangaz) gazpalackokat nem a Graco biztositja. Az LP gazpalackok kivitelezése, gyartasa és
jelolései a kdvetkezb elbirasoknak és szabalyozasoknak kell megfeleljen: LP gazpalackok specifikacidi az Amerikai
szallitasi minisztérium (DOT) szerint, a kanadai nemzeti szabvany, a CAN/CSA-B339, veszélyes anyagok
szallitasara hasznalt palackokra, gdmbdokre és csdvekre vonatkozo része, illetve a szallithaté nyomasallo tartalyokra
vonatkozo szabalyzat 2001 (S1 2001/1426), gazpalackokra vonatkozé szabalyzatok 1987 (szabadalom jévahagyas)
(SI 1987/116) (szabadalom jévahagyasi torvények) az EEC-tipusu palackokra nézve (84/525/EEC, 84/526/EEC és
84/527/EEC Europai iranyelvek).

6 3A1987L



Osszetevdk azonositasa - ThermoLazer 200 (folytatas)

AA|A kazan hémérsékletvezérl6 gombja

BB|Kazan hémérsékletjelzéje

3A1987L

Osszetevbk azonositésa - ThermolLazer 200

BB

| CC|Rendszerszabalyozd




Osszetevék azonositasa - ThermolLazer 200TC

Osszetevék azonositasa - ThermoLazer 200Tc

Y ti22640a

A kazan els6dleges égoi

A kazan gyujtéégbi

]

Festékszoré doboz/szemcseszord doboz
inditészerkezet

Kazan héelemoszlopa

ControlFlow tolézar-vezérl6

Festékfelhordd doboz eliilsd égbi

Propantartaly-csatlakozé

Langjelz6

Fényvisszaveréfesték-tartaly

Festékfelhordé doboz

LP gazpalack tartd

Festékfelhordé doboz hatso égoi

Feddlap

szemcseszoro doboz

Keverd forgatdcsapja

Hatsé forgokerék

Kazan

Hatsé forgokerék kiolddkarja

A ControlFlow tolézar

Elllsé festékfelhordd doboz kézi elzardja

Pontos vonalfestd

Hatso6 festékfelhordé doboz kézi elzaroja

NN <[ sS|<|c|-| v oo

Kever6k

ZIZ | X< IO MmOl O] m >

Pisztoly

Kazanfedélzar

*Az LP (cseppfolyds propangaz) gazpalackokat nem a Graco biztositja. Az LP gazpalackok kivitelezése, gyartasa és
jeldlései a kdvetkezb eldirasoknak és szabalyozasoknak kell megfeleljen: LP gazpalackok specifikacidi az Amerikai
szallitasi minisztérium (DOT) szerint, a kanadai nemzeti szabvany, a CAN/CSA-B339, veszélyes anyagok
szallitdsara hasznalt palackokra, gémbdkre és csdvekre vonatkozo része, illetve a szallithaté nyomasallo tartalyokra
vonatkoz6 szabalyzat 2001 (S1 2001/1426), gadzpalackokra vonatkozé szabalyzatok 1987 (szabadalom jovahagyas)
(SI 1987/116) (szabadalom jovahagyasi torvények) az EEC-tipusu palackokra nézve (84/525/EEC, 84/526/EEC és

84/527/EEC Eurdpai irdnyelvek).

8
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Osszetevék azonositésa - ThermolLazer 200TC

Osszetevdk azonositasa - ThermoLazer 200Tc (folytatas)

AATA kazan hémérsékletvezérlé gombja CC|A kazan gazbiztonsagi szelepe
BB|Kazan hémérsékletjelz6je DD|Rendszerszabalyoz6

3A1987L 9



Osszetevék azonositasa — ThermolLazer 300TC

Osszetevok azonositasa — ThermolLazer 300TC

X

A | A kazan elsédleges égdi R | A ControlFlow tolozar
C |A kazan gyuijtoégéi S |ControlFlow tol6zar-vezérlé
H |Cs6vezetdk T |FatTrack™ elfordulo kerék
J | LP gazpalack tarté U |Els6 kerék kolddkarja
K | Festékfelhordé doboz emelérudija V | A kazan gyujtoégdjét indito elektrod
L |Kazan héelemoszlopa W |Fed&lap pantokkal
M | szemcseszéro doboz X | Kever§ inditoszerkezet
N |Festékszoro doboz/szemcseszérd doboz indito- Z |Keverdk

szerkezet AB |Pisztoly
P SpIi’[BeadTM szemcseszoro

*Az LP (cseppfolyds propangaz) gazpalackokat nem a Graco biztositja. Az LP gazpalackok kivitelezése, gyartasa és
jelolései a kdvetkezb elbirasoknak és szabalyozasoknak kell megfeleljen: LP gazpalackok specifikacidi az Amerikai
szallitasi minisztérium (DOT) szerint, a kanadai nemzeti szabvany, a CAN/CSA-B339, veszélyes anyagok
szallitasara hasznalt palackokra, gdmbdkre és csdvekre vonatkozé része, illetve a szallithatdé nyomasallo tartalyokra
vonatkozo szabalyzat 2001 (S1 2001/1426), gazpalackokra vonatkozé szabalyzatok 1987 (szabadalom jévahagyas)
(SI 1987/116) (szabadalom jévahagyasi torvények) az EEC-tipusu palackokra nézve (84/525/EEC, 84/526/EEC és
84/527/EEC Europai iranyelvek).

10 3A1987L



Osszetevék azonositésa — Thermolazer 300TC

Osszetevdk azonositasa — ThermolLazer 30071c (folytatas)
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AA A kazan hémérsékletvezérl6 gombja
BB Kazan hémérsékletjelz6je

CcC A kazan gazbiztonsagi szelepe

DD Kazan gyujtélang inditdja

EE Festékfelhord6 doboz

GG Festékfelhordo doboz elllsé égoi
HH Langjelzd

KK A kazan égéinek kézi zardszelepe
LL A kazan égéinek szabalyozéja

MM Emel6pant

NN Fedél/emel6 pant

PP Propantartaly-csatlakoz6

QQ Langgyuijto

SS Rogzitéféek

TT Festékfelhordé doboz hatso6 égéi

uu Festékfelhord6é doboz égészabalyzoja

3A1987L
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Osszetevék azonositasa — Thermolazer ProMelt

Osszetevék azonositasa — ThermoLazer ProMelt

H A

A | A kazan elsédleges ég6i R | A ControlFlow tolézar
C | A kazan gyujtoégoi S |ControlFlow tol6zar-vezérld
H | Csb6vezetbk T |FatTrack elfordul6 kerék
J |LP gazpalack tarto U | Els6 kerék kolddkarja
K |Festékfelhordé doboz emelérudja V| A kazan gyujtéégdjét indito elektrod
L |Kazan héelemoszlopa W |Feddlap pantokkal
M | szemcseszoro doboz X | Kever§ inditoszerkezet
N |Festékszdro doboz/szemcseszoré doboz indito- Z |Kevertk

szerkezet AB | Pisztoly
P | SplitBead szemcseszord

*Az LP (cseppfolyds propangaz) gazpalackokat nem a Graco biztositja. Az LP gazpalackok kivitelezése, gyartasa és
jelolései a kdvetkezb elbirasoknak és szabalyozasoknak kell megfeleljen: LP gazpalackok specifikacidi az Amerikai
szallitasi minisztérium (DOT) szerint, a kanadai nemzeti szabvany, a CAN/CSA-B339, veszélyes anyagok
szallitasara hasznalt palackokra, gdmbdkre és csdvekre vonatkozé része, illetve a szallithatdé nyomasallo tartalyokra
vonatkozo szabalyzat 2001 (S1 2001/1426), gazpalackokra vonatkozé szabalyzatok 1987 (szabadalom jévahagyas)
(SI 1987/116) (szabadalom jévahagyasi torvények) az EEC-tipusu palackokra nézve (84/525/EEC, 84/526/EEC és
84/527/EEC Europai iranyelvek).
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Osszetevdk azonositasa — ThermoLazer ProMelt (folytatas)

AA A kazan hémérsékletvezérl6 gombja
BB Kazan hémérsékletjelzje

CcC A kazan gazbiztonsagi szelepe

DD Kazan gyujtélang inditéja

EE Festékfelhordé doboz

GG Festékfelhordd doboz elllsé égéi
HH Langjelz6

KK A kazan égdbinek kézi zardszelepe
LL A kazan égdéinek szabélyozdja

MM Emelépant

NN Fedél/emel6 pant

PP Propantartaly-csatlakozo

QQ |Langgyuijtd

RR Kever§ forgatdécsapja

SS Rogzitéféek

TT Festékfelhordé doboz hats6 égéi
uu Festékfelhord6é doboz égészabalyzodja
A%, Kaparé

3A1987L

Osszetevék azonositésa — ThermolLazer ProMelt
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Fontos biztonsagi informacio

Fontos biztonsagi informacioé

NN | of

Amennyiben nem tartja be pontosan ezeket a
utasitasokat tliz vagy robbanas veszélye all fenn,
amely anyagi karokat, személyes sérlléseket vagy
akar halalt is okozhat.

A gazcsovet tartsa tavol forré fellletektdl és a lan-
goktal.

A berendezést az allami és helyi, a folyékony allapotu
olajgaz tarolasara, kezelésére és szallitasara vonatkozo
hatarozatoknak (ANSI/NFPA58 vagy CSA B149.1)
megfeleléen hasznalja

Ha a berendezés tarolva volt, ellen6rizze a rovarok és
rovarfészkek jelenlétét az égéfejeken és a Venturi
csoveken.

Egéfej

Kazan égofej

doboz égoéi

(Az 6sszes ThermolLazer berendezésnél)

ti16989b

Festékfelhordé doboz hatsé égéi
(ThermoLazer 300TCc/ProMelt)

FlexDie égéfej
(ThermoLazer 200/20071c)

14

Kizarolag figgbleges allasu, gbzelvonasos LP gazpa-
lackokat hasznaljon, amelyek megfelelnek az Amerikai
szallitastugyi minisztérium (DOT) vagy a Veszélyes
anyagok szallitasara hasznalt palackokra, gdmbdkre és
csovekre vonatkozé szabvany, CAN/CSA-B337, illetve
a az EEC-tipusu palackok esetében, a 84/525/EEC,
84/526/EEC és 84/527/EEC Eurdpai iranyelvek szerint
a Szallithatd nyomasallé tartalyokra vonatkozé szabaly-
zat 2001 (S1 2001/1426), a Gazpalackokra vonatkozé
szabalyzatok 1987 (szabadalom jovahagyas) (Sl
1987/116)(szabadalom jévahagyasi torvények) eldira-
sainak, a kivitelezést, gyartast, tesztelést és jeldléseket
tekintve. Kizarélag 9,07-13,6 kg-os LP gazpalackokat
hasznaljon.

A megfeleld gézelvonas biztositasa érdekében az LP
gazpalackokat kizarolag fligg6leges poziciéban hasz-
nalja, amint az gynokség altal jébvahagyott gazpalacko-
kon is fel van tlintetve.

Ellenérizze a gazellatas csdvének csatlakozasat az LP
gazpalackhoz. Miel6tt a tartalyhoz csatlakoztatna, figy-
eljen arra, hogy ne keriljon tdrmelék az illesztésbe.
Bizonyosodjon meg arrél, hogy a gazcsatlakozoét telje-
sen racsavarta és nincs szivargas.

MEGJEGYZES: Az LPG-tartaly tiizeldanyag-szallitasra
alkalmas csatlakozo6 szerelvénnyel van felszerelve. Ha
mas méretl csatlakozé sziikséges, akkor az az
LPG-berendezések helyi beszallitéinal beszerezhetd.

e f@@

?\ﬁ\\\ “ ,(’:/Z// ti14411a

(Az 6sszes ThermolLazer berendezésnél)

3A1987L



Fontos biztonsagi informacio

NN | of

Amennyiben nem tartja be pontosan ezeket a
utasitasokat tliz vagy robbanas veszélye all fenn,
amely anyagi karokat, személyes séruléseket vagy
akar halalt is okozhat.

BEGYUJTAS ELOTT: Szagolja kérbe a munkavégzés
helyét, hogy nem érez-e gazszagot. Ugyeljen arra, hogy
a fold koézelében is szaglasszon, ugyanis a propan
nehezebb mint a levegd és a fold kdozelében gyl 6ssze.

NAPONTA: Ellenérizze, hogy nincs-e gazszivargas.
Gyenge szappanos vizzel vagy mas jévahagyott mod-
szerrel ellendrizheti a szivargasokat. kenje be a
keverékkel a gazcsoveket és az illesztéseket, majd figy-
elje meg, hogy buborékol-e.

@

VR
N // Y R

ThermolLazer 300Tc/ProMelt mutatott 1i16832b

3A1987L

Fontos biztonsagi informacio

A langallité csap utani gazvezetékek és csatlakozok viz-
sgélatdhoz a festékfelhord6 doboz eliilsé és hatsé égéit
be kell gyujtani.

MEGJEGYZES: Ahhoz, hogy a gazbiztonsagi szelepek
(CC) utan bekotott gazesodveket és illesztéseket
ellendrizhesse, be kell gyujtania az égéfejeket. Az égbék
és a gyujtolang begyujtasa elétt alaposan ellenérizze a
gazvezetékeket és csatlakozd szerelvényeket.

MIT TEHET, HA GAZSZAGOT EREZ VAGY BU-
BOREKOK JELENTKEZNEK ELLENORZESKOR:

* A szakképzetlen személyeket tavolitsa el a
helyszinrél

* Ne prébaljon begyujtani egyetlen égéfejet sem

* Ne gyujtson langot

* Ne hasznéljon elektromos ventillatort a gaz
kiszell§ztetéséhez

* Ne érintsen meg semmilyen elektromos kapcso-
|6t és ne hasznalja a telefont

* Ha egy illesztés szivarog, hizza meg amig
megszlinik a szivargas

* Ha egy gazcsd szivarog, zarja el az LP gazpalac-
kot és helyettesitse a csdvet

* Azonnal hivja a gazmiveket egy mas helyen
talalhat6 telefonrol. Tartsa be a gazmivek
utasitasait.

* Ha nem sikeril megszintetni a szivargast az LP
gazpalack zaroszelepének elzarasaval, azonnal
hivja a gazmlveket egy mas helyen talalhat6
telefonrdl. Tartsa be a gazmiivek utasitasait.

* Ha nem tudja felvenni a kapcsolatot a gazmUvek-
kel, hivja a tlzoltokat

ti14128a

A kazan gazbiztonsagi szelepét (CC) csak kézzel
nyomja be vagy forditsa el. Soha ne hasznaljon szer-
szamot. Ha a gombot nem képes kézzel benyomni vagy
elforditani, ne prébalja megjavitani, hivjon képzett
szervizszakembert. Ha javitani vagy er6ltetni probalja
tlizet vagy robbanast okozhat.

Ha barmely része viz alatt volt, ne hasznalja a beren-
dezést. Azonnal hivjon képzett szervizszakembert és
ellendriztesse le a berendezést és annak 6sszes

alkatrészét. A meghibasodott alkatrészeket kizardlag
agyarto6 altal jovahagyott alkatrészekkel helyettesitse.
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Fontos biztonsagi informacio

Fontos biztonsagi informacio

Miel6tt megprébalna bekapcsolni a berendezést:

I\ | | =

Amennyiben nem tartja be pontosan ezeket a
utasitasokat tliz vagy robbanas veszélye all fenn,
amely anyagi karokat, személyes sériiléseket vagy

akar halalt is okozhat.
N | 4O QOO
Zind.

Tartsa észben, hogy az 6sszes fellilet felforro-
sodhat. Ugyeljen arra, hogy mindig viseljen 260° C
hémérséklet elviselésére tervezett hallo kesztyit
és mas védbfelszereléseket. Az anyagok és az
egység rendkivul felforrésodhatnak, akar 177° C -
260° C kozotti hBmérsékleti értékekre. Soha ne
hevitse az anyagot a megengedett maximalis
hémérséklet folé.

A forré olvadt miianyag égési sériiléseket okozhat a
béron. Ne prébalja eltavolitani bérérdl. Hitse le folyo
vizben és forduljon orvoshoz.

Lasd a kozlekedési jelzésekhez hasznalt
héképlékeny vegylletek anyagbiztonsagi adatlapjat
(MSDS).

arp

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Amennyiben az egységet LineDriver® rendszerrel
egyltt hasznalja, ne toltse fel a benzintartalyt az

égéfejek begyujtasa kézben. Uzemanyag Ujratél-
tése el6tt engedje teljesen lehilini a berendezést.

9

AN P

BELEGZESI KOCKAZATOT
Olvadas hére lagyulé termel mérgezdé gazokat.
Kerilje el a g6zdk hosszantarté belélegzését.

NAPONTA: Ellenérizze az 6sszes gazcsovet és
illesztést, hogy ne legyen szivargas.

NAPONTA: Ellenérizze a gazellatas csovét, hogy nem
legyen kopott, horzsolt, kivagott vagy lyukas. Kizarélag
a Graco altal ajanlott cséveket hasznaljon.

16

Ellenérizze a gazellatas csdvének csatlakozasat az LP
gazpalackhoz. Miel6tt a tartalyhoz csatlakoztatna, figy-
eljen arra, hogy ne keruljon térmelék az illesztésbe.
Bizonyosodjon meg arrél, hogy a gazcsatlakozoét telje-
sen racsavarta és nincs szivargas.

Ellenérizze, hogy a kdvetkez8k legyenek elzarva:
* Az LP gazpalack kézi zaroszelepe
* A ControlFlow tolézar

» Festékfelhordd doboz eliils6 égdjének langallitd
csapja

* Gyujtélang/langallité szelep

» Festékfelhordé doboz égdjének langallitdé csapja
(csak 24H622 és 24H624)

* A kazan gazégdjének kézi zardszelepe
* A kazan gazbiztonsagi szelepe

* A kazan hémérsékletszabalyoz6 gombja (forditsa
.KI” (OFF) allasba)

Ellenérizze, hogy a kazan kipufogd nyilasai ne legyenek
eldugulva.

S

ThermoLazer 300TC mutatott

Kidmls-
nyilasok

ti16838a ¥

Ellenérizze, hogy a kazan égési levegbellatasi nyilasai
ne legyenek eldugulva.

|

>
Levegényl'lé (€,

ti25699a
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Begyujtasi utasitasok

Kazanégok begyujtasa

W 42 0000

MEGJEGYZES: Olvassa el a Fontos biztonsagi
utasitasok, részt, 14-16 oldal.

ThermoLazer 200

1. Nyissa ki a kazan ajtajat az égé megtekintéséhez.

o
Iy —
N m f@ 230878
\\

2. Nyissa meg a propantartaly szelepét.

ti14127a

3. Nyissa meg a kazan hémérsékletszabalyozé gomb-
jat (AA).

ti23095a

e

ti23096a

5. Allitsa be a megfeleld langméretet a kazan
hémeérsékletszabalyoz6é gombjaval (AA).

3A1987L

Begyujtasi utasitasok

ti23097a

N |

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Ha a gyujtolang begyul, anélkil, hogy a gazbiztonsagi
szelep be lenne nyomva, helyettesitse a szelepet. Ha
a gazbiztonsagi szelep nm ugrik ki elengedés utan
gyujtélang inditasi poziciébol, ALLJON LE és helyet-
tesitse a gazbiztonsagi szelepet. A szelep helyet-

tesitése el6tt kapcesolja ki a propantartalyt.

6. A gazbiztonsagi szelep gombjat allitsa ,BE” (ON)
allasba.

7. Forditsa a hBmérséklet-szabalyozot 121° C értékre
és figyelje meg, hogy begyultak-e az elsédleges
égok. Forditsa vissza a kazan hémérséklet-sza-
balyozéjat ,KI” (OFF) allasba, és figyelje meg, hogy
kialszanak-e az elsédleges égoék.

N |

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Ha az els6dleges g6k nem gyulnak be vagy nem
alszanak ki a h6mérséklet-szabalyozo forgatasaval,
ALLJON LE. Zarja le a gazellatast a propantartalyon.
Kdvesse a ,Javitasi kézikonyv” diagnosztizalasi

eljarasanak lépéseit.

8. Forditsa a h6mérséklet-szabalyoz6t a kivant
beallitasra.

ThermoLazer 200TC

1. Nyissa ki a kazan ajtajat az €gé megtekintéséhez.

[ ti23087a
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Begyujtasi utasitasok

2. Nyissa meg a propantartaly szelepét.

J/

3. A g?zpiztonségi szelepet (CC) forditsa a ,GYU-
JTOLANG” (PILOT) allasra, és nyomja be.

ti14127a

ti23096a

5. Korulbelll 1 percig még tartsa benyomva a gaz-
biztonsagi szelepet (CC). Ha a gyujtélang kialszik
10 perc elteltével ismételje meg a 3-5. Iépéseket..

v

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Ha a gyujtélang begyul, anélkiil, hogy a gazbiztonsagi
szelep be lenne nyomva, helyettesitse a szelepet. Ha
a gazbiztonsagi szelep nm ugrik ki elengedés utan
gyujtélang inditasi poziciébol, ALLJON LE és helyet-
tesitse a gazbiztonsagi szelepet. A szelep helyet-
tesitése el6tt kapcsolja ki a propantartalyt.

6. A gazbiztonsagi szelep gombijat allitsa ,BE” (ON)
allasba.

7. Forditsa a h6mérséklet-szabalyozét 121° C értékre
és figyelje meg, hogy begylultak-e az elsédleges
égok. Forditsa vissza a kazan hémérseéklet-sza-
balyozéjat KI” (OFF) allasba, és figyelje meg, hogy
kialszanak-e az els6édleges égok.

18

v

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Ha az els6dleges €g6k nem gyulnak be vagy nem
alszanak ki a hémérséklet-szabalyozé forgatasaval,
ALLJON LE. Zarja le a gazellatast a propantartalyon.
Kdvesse a ,Javitasi kézikdnyv” diagnosztizalasi
eljarasanak lépéseit.

8. Forditsa a hémérséklet-szabalyozét a kivant
beallitasra.

ThermolLazer 300TC/ProMelt

1. A hémérséklet-szabalyozé gombot (AA) forditsa
,KI” (OFF) allasba.

:}% AA
{ ;é;ﬁzia/;;;;;;a

2. Akazan gazbiztonsagi szelepét (CC) forditsa ,KI”
(OFF) allasba.

L
W — CC
TR

3. Nyissa ki a kazanégd betekintd nyilasat. (Betekintd
nyilds nem taldlhaté minden modellen.)

Kazan égéfej

4. Nyissa meg a propantartaly kézi zarészelepét az
egység elején; nyissa meg a kazan kézi zarosze-
lepét (KK) a kazan alatt, a propantartaly mogott.

==
PEA,
KK
ti14129a
ti14127a
ThermolLazer 300TC mutatott
3A1987L



5. A gazbiztonsagi szelepet forditsa a ,GYUJ-
TOLANG” (PILQOT) allasba.

CC

ti14131a

6. Nyomija be a gazbiztonsagi szelep gombijat.

7. Nyomja be a kazan gyujtélang inditéjat (DD) amig
begyul a gyujtélang.

8. Kortlbelll 1 percig még tartsa benyomva a gaz-
biztonsagi szelepet (CC). Ha a gyujtélang kialszik
10 perc elteltével ismételie meg a 4—6. [épéseket.

N |

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Ha a gyujtélang begyul, anélkiil, hogy a gazbiztonsagi
szelep be lenne nyomva, helyettesitse a szelepet. Ha
a gazbiztonsagi szelep nm ugrik ki elengedés utan
gyujtélang inditasi poziciobol, ALLJON LE és helyet-
tesitse a gazbiztonsagi szelepet. A szelep helyet-
tesitése el6tt kapcsolja ki a propantartalyt.

9. A gazbiztonsagi szelep gombijat allitsa ,BE” (ON)
allasba.

10. Forditsa a hémérséklet-szabalyozét 121° C értékre
és figyelje meg, hogy begyultak-e az elsédleges
égok. Forditsa vissza a kazan hémeérséklet-sza-
balyozojat ,KI” (OFF) allasba, és figyelje meg, hogy
kialszanak-e az els6dleges égék.

M

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Ha az elsédleges égdk nem gyulnak be vagy nem
alszanak ki a h6mérséklet-szabalyoz6 forgatasaval,
ALLJON LE. Zarja le a gazellatast a propantartalyon.
Kbvesse a ,Javitasi kézikdnyv” diagnosztizalasi
eljarasanak lépéseit.

11. Forditsa a hémérséklet-szabalyozot a kivant
beallitasra.

Kapcsolja ki az égét

ThermoLazer 200

1. Zarja el a kazan h6mérsékletszabalyozé gombjat.

3A1987L

Begyujtasi utasitasok

2. Zarja el a kazan kézi zaroszelepét (KK) miutan
befejezte a hevitést a kazan égéivel. A termoplaszti-
kus anyag olvasztasanak és hevitésének befe-
jezése utan zarja el a propantartaly kézicsapjat.

e AW

ti14125a

ti14128a

MEGJEGYZES: A kazan gazégojét kézileg is be lehet
gyujtani egy kis gyujtépisztollyal (mint példaul: DOT
39 NRC 228/286 palack 3 pisztolyfejjel), ha az akku-
mulatorrél mikodd impulzusos gyujtészerkezet nem
gyujtsa be a gyujtélangot.

ThermoLazer 200TC

1. Forditsa a gazbiztonsagi szelepet ,KI” (OFF) allasba.

2. Zarja el a kazan kézi zaroszelepét (KK) miutan
befejezte a hevitést a kazan égéivel. A termoplaszti-
kus anyag olvasztasanak és hevitésének befe-
jezése utan zarja el a propantartaly kézicsapjat.

KK

ti14125a

ti14128a

MEGJEGYZES: A kazan gazégdjét kézileg is be lehet
gyuijtani egy kis gyujtépisztollyal (mint példaul: DOT
39 NRC 228/286 palack 3 pisztolyfejjel), ha az akku-
mulatorrél mikodd impulzusos gyujtoszerkezet nem
gyujtsa be a gyujtélangot.

ThermolLazer 300TC and ProMelt
1. Forditsa a gazbiztonsagi szelepet ,KI” (OFF) allasba.

2. Zarja el a kazan kézi zar6szelepét (KK) miutan
befejezte a hevitést a kazan égdivel. A termoplaszti-
kus anyag olvasztasanak és hevitésének befe-
jezése utan zarja el a propantartaly kézicsapjat.

KK

ti14125a

ti14128a
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Begyujtasi utasitasok

MEGJEGYZES: A kazan gazégdjét kézileg is be lehet
gyujtani egy kis gyujtopisztollyal (mint példaul: DOT
39 NRC 228/286 palack 3 pisztolyfejjel), ha az akku-

mulatorrdl mikodd impulzusos gyujtdészerkezet nem ' ~
ti14605a

gyujtsa be a gyujtélangot.

Pisztolygyujtasi utasitasok

m w /7 W @ @ m 2. A termoplasztikus anyag olvasztasanak és
— hevitésének befejezése utan zarja el a propantar-

taly kézicsapjat.

1. Nyissa meg a propantartaly kézi zarészelepét az e
egyseég elején. '

ti14128a

/ ti14127a

2. Tavolitsa el a kuls6 pisztolyt a foglalatbdl.

Thermolazer 300TC Elilsé simitédoboz égdje

mutatott yag zr _m ry »

Begyujtasi utasitasok
70
N kOO
14138a Olvassa el a Fontos biztonsagi utasitasok részt, 12.
oldal.
3. L‘j‘ssa”, nyissa meg a p_i_SétOW langjanak Sza- 1. Gy6z6djon meg réla, hogy a simitddoboz égéinek
balyozbszelepét és az utészerkezettel gyujtsa be a langallité csapja zart (OFF) allapotban van.

langot.
2. Nyissa meg a propantartaly kézi zarészelepét az
egység elején.

3. Gylujtsa be a pisztolyt (Iasd a Pisztolygyujtasi
utasitasok részt, 20. oldal).

4. Nyissa ki a festéksz6ré doboz ajtajat.

41412 Thermolazer 300Tc

ti14139a
mutatott

4. Allitsa be a lang kivant hosszisagat.

A pisztoly kikapcsolasa

1. Teljesen zarja el a pisztoly l&ngjanak szabéalyozo- ti14140a

szelepét.
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Begyujtasi utasitasok

5. Lassan nyissa ki a simitédoboz égdjének langallitd 6. A gyujtélangot a simitédoboz égbihez tartva gyujtsa
csapjat. be az égbket, majd az égdk allitécsapjaval allitsa be

a megfelel6 langméretet.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14142a

Ha az anyag fustélni kezd, vagy elszinezédik, akkor
csokkentse a simitddoboz égbinek langméretét, vagy
oltsa ki a langot.

7. Szemrevételezze a langjelzéket, és gy6z6djon meg
réla, hogy fénylenek.

Kapcsolja ki az égoket

1. Zarja el teljesen a simitddoboz égéinek langallitd
csapjat.

o i23072a 2. Zarjale a kézi zaroszelepet a propantartalyon.
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Begyujtasi utasitasok

Festékfelhordé doboz hatsé
égoje Begyujtasi utasitasok
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

W/ 470000

Olvassa el a Fontos biztonsagi utasitasok részt, 12.
oldal.

1. Gy6z6djén meg réla, hogy a simitédoboz égbinek
langallito csapja zart (OFF) allapotban van.

2. Nyissa meg a propantartaly kézi zarészelepét az
egyseqg elején.

3. Gyujtsa be a pisztolyt (lasd a Pisztolygyujtasi
utasitasok részt, 20. oldal).

4. Lassan nyissa ki a simitddoboz égéjének langallité
csapjat.

5. A gyujtdlangot a simitédoboz égdihez tartva gyujtsa
be az égbket, majd az égék allitcsapjaval allitsa be
a megfelel6 langméretet.

ThermolLazer
300TC
mutatott

ti16990a

22

Ha az anyag fustoIni kezd, vagy elszinezédik, akkor
csOkkentse a simitédoboz égbinek langméretét, vagy
oltsa ki a langot.

6. Szemrevételezze a langjelz6ket, és gy6z6djon meg
réla, hogy fénylenek.

Kapcsolja ki az égoket

1. Zarja el teljesen a simitdédoboz égéinek langallitd
csapjat.

2. Zarja le a kézi zarészelepet a propantartalyon.

ti14128a

3A1987L



Festékfelhordé doboz ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Festékfelhord6é doboz ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Beszerelés 4. Csatlakoztassa a rugds (Z) kart a kerethez (31),
majd a régzitéshez forditsa el 90 fokkal.

N=Z0d0@ | *

Rendkivil 6vatosan jarjon el a festékszord doboz be- Z__ |

és kiszerelésekor. Tartsa észben, hogy a berendezés
Osszes komponense és a hasznalt anyag rendkivl fel-

forrésodhatnak. Lasd a kdzlekedési jelzésekhez hasz-
nalt héképlékeny vegylletek anyagbiztonsagi g

adatlapjat (MSDS). 1i22672a

1. Oltsa ki a festékfelhordd doboz égéit.

5. Mindkét gazcsovet csatlakoztassa a gyorscsatla-
kozokhoz (10).

1i22669a

2. Vegye ki a csavart (a), és csusztassa a FlexDie
dobozt a helyére

A G0 | SN/
aPPRGA

{i22673a

6. Gyujtsa be ujra a festékfelhordd doboz €géit a meg-
felel6 modon (lasd: Festékfelhordé doboz égéi-
nek begyujtasa, 20. oldal).

Leszerelés

1. Oltsa ki a festékfelhordd doboz égéit.

(10).

ti22671a

ti22675a
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Festékfelhord6 doboz ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

3. Nyomja be és forditsa el 90 fokkal a rugds kart, és
vegye le a keretrél (31). H an

EGESVESZELY

A festékfelhordd dobozt mindig két kézzel vegye le.
Egyik kezét a keretre, a méasikat pedig a rudra hely-
ezze.

ti22676a

4. \egye ki a csavart (a), és csusztassa ki a FlexDie

dobozt.
ti17047b

A festékfelhordd dobozt soha NE egy kézzel, illetve
ne egy helyen emelje.

ti22677a

ti17048b
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Festékfelhordé doboz ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Beallitasok 3. Szoritsa meg a szerel6keret csavarjait.
A termoplasztikus anyag optimalis felvitele érdekében

gy6z8djon meg réla, hogy a festékfelhordd doboz a
teknd kézepéhez van beallitva.

1. Lazitsa meg a szerel6kereten talalhatd két csavart.

ti22807a

MEGJEGYZES: Ha a lemezek (17, 29) nem parhuza-
mosak a burkolattal, lazitsa meg a csavart (1), éllitsa a

ti22805a P . ’
lemezeket parhuzamosra, majd huzza meg a csavart.

2. Csusztassa jobbra vagy balra a keretet addig, amig
a keret széle a konzolon 1évé jelek kdzul a festékfel-
hordé doboz méretének megfeleld jeldléshez nem
igazodik.

N I K
K :‘j—<v v ==~ t22606a
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Festékfelhordé doboz ThermolLazer 300TC/ProMelt

Festékfelhordo doboz ThermolLazer 300Tc/ProMelt

Beszerelés

N<Z[0 00}

Rendkivil 6vatosan jarjon el a festékszérd doboz be-
és kiszerelésekor. Tartsa észben, hogy a berendezés
O0sszes komponense és a hasznalt anyag rendkivdl
felforrésodhatnak. Lasd a kozlekedési jelzésekhez
hasznalt héképlékeny vegylletek anyagbiztonséagi
adatlapjat (MSDS).

1. Oltsa ki a festékfelhordd doboz égéit.

0z

J

i16833a

o
2. CsuUsztassa at a festékszord dobozt a lehtzétarcsa

alatt, és nyomja le a festékszéré doboz emeldkarjat.

ti16846a

3. Helyezze a festékfelhordé doboz rudjat az emelébe.

4. lgazitsa egymashoz a rud kapcsoldkengyelét a
festékszoro doboz rogzitdjének csatlakozélyukaval,
és szereljen be egy hajtli sasszeget.

26

N

\\ \ 117300a

5. Zarja be és biztositsa a lehuzoétarcsa ajtojat.

6. Gyujtsa be uUjra a festékfelhordé doboz égéit a
megfelel6 médon (lasd: Festékfelhordo doboz
égodinek begyujtasa, 20. oldal).

Leszerelés

1. Oltsa ki a festékfelhord6é doboz égéit.

)

ti16833a
B

2. Tavolitsa el a festékszoro dobozt a rud kengyeléhez
er6sitd hajtli sasszeget.

N

\\ \ ti17300a

3. Nyomja le a festékfelhordé doboz emeldkarjat.

ti16839a

4. Vegye ki a festékfelhordé doboz rudjat az emel6kar-
bél, majd 6vatosan vegye le a festékfelhordd
dobozt.
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EGESVESZELY

A festékfelhord6 dobozt mindig két kézzel vegye le.
Egyik kezét a keretre, a masikat pedig a rudra hely-
ezze.

ti17047b

A festékfelhord6 dobozt soha NE egy kézzel, illetve
ne egy helyen emelje.

ti17048b

Beallitas

A festékszéro doboz magassaga és szoge allithato,

hogy barmilyen fellleten egyenletes anyagcsik legyen

huzhaté. A termoplasztikus anyag optimalis felvitele
érdekében gy6z8djon meg réla, hogy a festékfelhordd

doboz csuszé része az dbranak megfeleléen van beallitva.

1. Lazitsa meg a két csavart a festékszoro doboz sze-

rel6keretén.

3A1987L

Festékfelhordé doboz ThermolLazer 300TC/ProMelt

ti16835a

Csusztassa le a keretet addig, amig a festékszérd
doboz nyomdlapjanak vezetdé dobozszéle éppen fel
nem emelkedik a talaj fellletérél. Az optimalis
mikodéshez a vezetd élnek a talajfelulettdl

0,5 mm-re kell emelkednie. A mélység beallitasahoz
felhasznalhat6 a kaparé pengéje.

Festékfelhordd doboz csusz6 része

ti17045a

3. Huzza meg a festékszord doboz szerelSkeretének

csavarijait.

ti16841a

4. A rugohurok athelyezhetd egy masik furatba. Minél
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Festékfelhordd doboz savszélességének beallitasa

Festékfelhord6 doboz savszélességének beallitasa
(Az 0sszes ThermolLazer berendezésnél)

MEGJEGYZES: A savszélesség negyedfordulatonként
0,3 mm-rel allithatd. Keskenyebb sav felhordasahoz for-
ditsa a savallité csavart Gramutaté jarasaval megegy-
ez§ iranyba, szélesebb savhoz pedig ellenkez§ iranyba.

Utburkolaton hasznalt tipikus beallitasok: 1,53—
3,18 mm.

Fémsablonon hasznalt tipikus beallitasok: Sullyesztett —
0,0 cm.
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x| Q
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
1.5 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Allitsa a festékfelhordé doboz miikédtetd karjat
k6zépsé6 allasba. Gy6z8djon meg rola, hogy a
doboz zarva van, és a talajon all. MEGJEGYZES:
Minden festékfelhordd doboz gyarilag 1,8 mm-re
(90 mil) van beallitva. Az elsd hasznalat el6tt
beallitasra lehet szikség.

Egy laposfejl csavarhizoval forgassa a savallité
csavart éramutato jarasaval megegyezé iranyba
addig, amig a savszélesség nulla nem lesz.

A savszélesség-allitd csavar éramutato jarasaval
ellenkezé iranyu forgatasaval allitsa be a kivant
savszelességet.

A termoplasztikus anyag felhordasa utan mérje le a
savszélességet, és sziikség esetén allitsa utana.
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A ThermolLazer 200/200TC/300TC el6készitése alkalmazashoz

A ThermolLazer 200/200TC/300TC elokészitése alkalma-

zashoz

w47 0000

EGESVESZELY
A berendezés hasznalata kdzben tartsa zarva és
bebiztositva az 6sszes véddlapot.

A ThermolLazer berendezést mindig biztositsa be ugy,
hogy régzitse a kerekeket a héképlékeny anyag ada-
golasa kdzben.

1. ROogzitse az egységet a kerekek kiékelésével és a
rogzitéfékkel.

2. Bizonyosodjon meg arrol, hogy a kazan égéi és a Smart-
Die festékszoro doboz égbje be vannak gyuijtva.

3. Miel6tt anyaggal toltené fel, engedje felheviilni a
kazant. Ha az Ust teljesen Ures, akkor az anyag
betdltése eltt varja meg, amig az Ust eléri a
149°-177°C hémérsékletet. Ha a kazan mar tartal-
maz anyagot, varja meg amig az eléri a 193° C
hémérsékletet.

4. Biztositsa be a ThermolLazer berendezést a
kerekek rogzitésével.

ti14603a

ThermoLazer 300TC
mutatott

\
ti14122b
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Tultoltés
Vonal

Mozditsa a ControlFlow tolézar-vezérlét (S) felsé
allasra és toltse fel a festékszord dobozt olvasztott

1,3cm

ti14123a

MEGJEGYZES: Az adagolényilas allithat6. Az ada-
golényilas gyarilag 1,3 cm-es nyilaskdzre van
allitva. Ezt a nyilaskézt ndvelheti, ha nagyobb
anyagatfolyasra van sziksége és csdkkentheti, ha
kisebb anyagatfolyasra van sziiksége.

Ne toltse tul a kazant anyaggal. A tultoltés azt
jelenti, hogy a kazanban a felsé peremtdl 13 cm-nél
magasabbra van feltdltve.

AL )

A héképlékeny anyag felvitele kbzben zarja be és
biztositsa az 6sszes védbdfedelet.

A forré anyag kifolyasanak vagy kifréccsenésének
elkertlése érdekében ne [0kdosse és ne Utkdztesse
a ThermolLazer berendezést.
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A ThermolLazer ProMelt el6készitése alkalmazashoz

A ThermoLazer ProMelt elokészitése alkalmazashoz

V% 470000

EGESVESZELY
A berendezés hasznalata kdbzben tartsa zarva és
bebiztositva az 6sszes véddlapot.

A berendezést mindig biztositsa be ugy, hogy régzitse a
kerekeket a héképlékeny anyag adagolasa kdzben.

1. Rogzitse az egységet a kerekek kiékelésével és a
rogzitéfékkel.

ti14603a

2. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a kazan égéi és a
festékszoro doboz égéje be vannak gyujtva.

3. Allitsa be az (ist hémérsékletszabalyzéjat a termo-
plasztikus anyag gyartdja altal javasolt maximalis
hémérsékletre.

MEGJEGYZES: Ha az (ist Uires, akkor a termo-
plasztikus anyag betoltése elétt ne hagyja 6t perc-
nél tovabb melegedni.

4. Haaz ustben legalabb 25 kg termoplasztikus anyag
van, akkor varja meg, amig az st hémérséklete
eléri a termoplasztikus anyag gyartéja altal javasolt
maximalis olvadasi hdmérsékletet.

5. Oldja ki az ustfedd zarjat, emelje fel a fedelet, for-
gassa a kever6csapot 9 oras pozicidba, majd tartsa
ebben a helyzetben a fedd pantjaval.

e ti15950a
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6. Ontse a termoplasztikus anyagot kdzvetleniil az Ust
hécseréldjére. Zarja vissza a fedelet a pantokkal.

£ (i15951a

7. Keverje a termoplasztikus anyagot, amig teljesen fel
nem olvad. Az optimalis keveréshez hasznalja a
kever8csapot. Az olvadt termoplasztikus anyag
keveréséhez haszndlja a keverd csatlakoztatott
mikdodtetd szerkezetét.

i15952a

(olvadas kdzben)

(az anyag felolvadasa utan)

8. Az 5-7.|épést ismételve toltse fel teljesen az Ustot
olvadt termoplasztikus anyaggal.

9. Az anyag teljes felolvadasa utan csdkkentse a
hémérsékletet a felhordashoz javasolt h6mérsékle-
tre, hogy elkerilje az anyag tulmelegedését.

10. A festékfelhordd doboz anyaggal valé feltoltése el6tt
3 perccel gyujtsa be a doboz égéjét.

11. Ha a festékfelhordd doboz és az ejtécsd hémeér-
séklete alacsony, akkor a gyujtélanggal melegitse
fel ezeket a felhordashoz javasolt h6mérsékletre.

12. Oldja ki a rogzitéféket, és tavolitsa el a rog-
zitéékeket.
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13. Mozditsa a ControlFlow tolézar-vezérlét (S) fels6
allasra és toltse fel a festékszord dobozt olvasztott
héképlékeny anyaggal.

1,3cm

ti14123a

MEGJEGYZES: Az adagolényilas allithaté. Az ada-
golényilas gyarilag 1,3 cm-es nyilaskdzre van
allitva. Ezt a nyilaskézt ndvelheti, ha nagyobb
anyagatfolyasra van sziksége és csdkkentheti, ha
kisebb anyagatfolyasra van sziksége.

14. Ne tdltse tul a kazant anyaggal. A tultéltés azt
jelenti, hogy a kazénban a felsé peremtél 13 cm-nél
(5 hivelyk) magasabbra van feltdltve.

m Jm 13 cm

Tultoltés
Vonal

15. A forré anyag kifolyasanak vagy kifréccsenésének
elkertlése érdekében ne |I0kdosse és ne litkoztesse
az egységet.

ProMelt tulmelegedés-védelem

A berendezés egy beépitett biztositd készliléke
megakadalyozza, hogy a berendezés tulmelegedjen. Az
Ustégbk automatikusan elolthatok, ha az tst hémér-
séklete tullépi a megengedett értéket. Ilyenkor hagyja
hdIni 20-30 percig a készlléket, vagy varja meg, amig a
f6é Ustégok (2) ujra be nem gyulladnak, majd folytassa a
hasznalatot.

3A1987L

Szemcseszoré doboz

Szemcseszo6ro doboz
(Az 6sszes ThermolLazer berendezésnél)

A szemcseszoro doboz tébb ajtoval rendelkezik, amely-
eket kinyitva vagy becsukva a kivant vastagsagu minta-
kat szérhatja a burkolatra.

1i22649a

A szemcsék atfolyasi sebességét az atfolyas-sza-
balyozé fogantyuval allithatja be, amely a szemcse-
sz6ré doboz kiilsd oldalan talalhaté.

ti14157a

Szemcsegyongyok adagolasa a
SplitBead szemcseszoréba

Egyréteges szemcseréteg huzasa
(ThermoLazer 200/200TC)

1. SplitBead szemcseszoré ajtajat.

2. Toltse fel a tartalyt szemcsegyodngyokkel.

Csukja be és zarja be a nyomodszerkezet ajtajat. Ne
hagyja a gyongyodket hosszu ideig a nyomdban, csdvek-
ben vagy a szemcseadagoldban. A gyéngyok
nedvességet szivhatnak magukba, 6sszeragadhatnak
és megkeményedhetnek.

Egyréteges szemcseréteg huzasa
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Zarja ki és nyissa ki a SplitBead szemcseszéré ajtajat.

2. A nyomoészerkezet mindkét oldalat toltse fel szemc-
segydngyodkkel.
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Anyagok felvitele felliletekre

Csukja be és zarja be a nyomoszerkezet ajtajat. Ne
hagyja a gydngyoket hosszu ideig a nyomdban, csévek-
ben vagy a szemcseadagol6ban. A gydngydk
nedvességet szivhatnak magukba, 6sszeragadhatnak
és megkemeényedhetnek.

Fényvisszavero festék dupla felhordasa

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

(Dupla szemcsedoboz készlet — 24C528 — felszere-
lésével)

1. Az elemi gyongyoket a bal oldalra téltse be (kisebb
kamra).

2. Az lveggydngyoket a jobb oldalra téltse be (nagy-
obb kamra).

Csukja be és zarja be a nyomoszerkezet ajtajat. Ne
hagyja a gyongyoket hosszu ideig a nyomaéban, csévek-
ben vagy a szemcseadagoloban. A gydngyok
nedvességet szivhatnak magukba, 6sszeragadhatnak
és megkeményedhetnek.

Szemcseszoré kapcsolokereke

Ahhoz, hogy megfeleléen szérja el a szemcsegyon-
gyoket, a hajtdkeréknek (27) kdzvetleniil érintkeznie kell
a (89) kerékkel. Ha a hajtokerék (27) meglazul és/vagy
csuszkalni kezd egy imbuszkulcs segitségével huzza
meg az allitécsavart (211).

s

27 y ti14564a

32

Anyagok felvitele feluletekre

N 4O P00

1. Helyezze az egységet a célterlletre, és nyomja
elére egyenes vonalban, amig az elsé kerék koz-
ponti allasban régzitédik (a kerék beakadasakor egy
kis kattanast fog hallani). A berendezés iranyban
tartdsahoz hasznalja a sorvezetét.

2. Huzza vissza ez egységet a célterllet elejére és
taszitsa helyére a festékszéré dobozt.

3. Huzza be a h6képlékeny anyag ControlFlow
tolézar-vezérlgjét (S) és toltse fel a festékszord
dobozt olvasztott anyaggal.

4. Nyissa ki a festékfelhordd doboz anyagbedmlé
nyilasat, és toltse fel a dobozt felllr8l mérve 3,8 cm-re.

5. Nyomja el6re a SmartDie festékszord/szemcse-
sz0ré doboz vezeérléfogantyujat (N), hogy a
festékszord dobozt helyére alljon és a szemcse-
sz0ro6 hajtdkerék beakadjon.

6. Az anyag felviteléhez a helyére kattant festékszord
dobozzal és beakadt szemcseszoro kerékkel
taszitsa el6re az egységet.

Helyes és helytelen anyagfelvitelre példakat a "Javitasi
kézikonyv" Hibaelharitas részében talal.
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Kikapcsolas

N & 0000

Forditsa a kazan gazbiztonsagi szelepét (CC) ,KI”

1.
(OFF) &llasba.

2. A h6émérséklet-szabalyozé gombot (AA) forditsa
LKI” (OFF) allasba.

J
§/
2 ti14124a

3. Zarja el teljesen a festékfelhordé doboz elsé és
hatsé égéinek langallité csapjat.

e

ti16833a

2

4. Zarja el az Ust kézi oltocsapjat.

VY <

ti14125a

3A1987L

Kikapcsolas

5. Teljesen zarja el a pisztoly langjanak szabalyoz6-

szelepét.

ti14139a

6. Kapcsolja Kl a propantartaly f6 gazszelepét.

ti14128a

Az LP gazpalackot mindig a szabadban térolja egy
jovahagyott/biztonsagos taroloszekrényben.

Az egység CSAK akkor tarolhaté az épiilet belsejében,
HA leszerelte réla az LP gazpalackot.
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A ThermolLazer 200/200TC/300TC tisztitasa

A ThermoLazer 200/200T1c/300T1C tisztitasa

Z 0000

EGESVESZELY

Soha ne vakarja le a kazanrél a hatramaradt olvasz-
tott h6képlékeny anyagot. A hatramaradt héképlékeny
anyagot hagyhatja megkeményedni a kazan bel-
sejében, mert utdlag Ujraolvaszthato.

1. Biztositsa be a ThermolLazer berendezést a
kerekek rogzitésével.

ti14603a

2. [Egy vakardkéssel megtisztithatja a teknét és a
festékszoro dobozt.

ti14529a

34

FIGYELEM!

Alaposan takaritsa le a hatramaradt anyagot a
festékszoro dobozarol és az 6sszes nyitott felliletrdl,
hogy megelézze az anyag rafagyasat a festékszord
doboz mozgérészeire. Eltavolitas el6tt mindig
nyomassa ki az 6sszes anyagot a festékszoré doboz-
bél. Vakarja le a hatramaradt anyagot a festékszéro
doboz belsejébdl, miel6tt megkeményedne.

FIGYELEM!

Az anyag megkeményedésének és az atfolyas eldugu-
lasdnak megel6zése érdekében, minden egyes hasz-
nalat utan vakarja le a hatramaradt anyagot a kilsé
felliletekrdl, ideértve a teknét is.

FIGYELEM!

Tavolitsa el a hatramaradt szemcséket a szemcsesz6-
rébdl és a szemcseadagolébdl, hogy megakadalyozza
eldugulasukat.

Szallitas

Szallitas elétt tavolitsa el az LP gazpalackot a Thermo-
Lazer egységrdl. A helyi, allami, szévetségi, nemzeti és
nemzetkdzi Ugynodkségek altal jovahagyott helyen és
modszerrel biztositsa a gazpalackot.

A ThermolLazer felemelésére mindig az erre a célra kia-
lakitott emel&flleket hasznalja. A ThermolLazer egység
felemelésére kizarélag az ANSI szabvanynak megfelel
emel6lancokat és berendezéseket hasznaljon, amely-
eket legkevesebb 2000 Ib. teherbirasra terveztek. A
Thermolazer egységet kizardlag az ANSI szabvanynak
megfeleld rogzitdszerkezetekkel erésitse a szallitdbe-
rendezéshez.
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A ThermoLazer ProMelt tisztitasa

A ThermolLazer ProMelt tisztitasa

NS o

Ne <0000

Az Ustben maradt olvadt termoplasztikus anyag kidrité-
sekor mindig viseljen személyi védd&felszerelést.

1. A harom kerék kiékelésével rogzitse az egységet.
MEGJEGYZES: Az anyagaram a bal hatsé kerék
alatamasztasaval ndvelhetd. llyenkor az egységet a
masik két kerék kiékelésével kell roégziteni.

2. Huzza be teljesen, majd rogzitse a féket.

3. Forgassa a kever8csapot 9 6ras poziciéba, majd
tartsa ebben a helyzetben a fed6 pantjaval.

" 1i15950a

4. Kapcsolja BE az listégbket az anyag felolvasz-
tasahoz.

5. Nyissa ki az anyag adagolonyilasat, és ontse ki a
maradék anyagot egy héallé taroléba.

6. Kapcsolja Kl az tistégéket.

7. A hosszu nyell kaparoval (VV) tavolitsa el az Ust
belsejében maradt anyagot. A kaparast kezdje az
Ust oldalanak tetején, majd lefelé haladva gydijtse
Ossze az anyagot az Ust aljan. Ahogy az ust alja
kihiil, az anyag megmerevedik, és igy kikaparhat6
az ustbél. Az anyagot h6allé edénybe gydijtse.

MEGJEGYZES: Ha az anyag olyan keménnyé
valik, hogy mar nem kaparhato vagy tavolithaté el,
akkor melegitse ujra az Ustot, amig az anyag meg
nem lagyul.

3A1987L

8. Ismételje meg a 7. Iépést.

9. Forgassa a kever6csapot 3 éras pozicidba, majd
tartsa ebben a helyzetben a fed6 pantjaval.

10. Tisztitsa meg az anyagvezetdket, a festékfelhordo
dobozt és a keveréket egy kis kapardval.

ti14529a

FIGYELEM!

Alaposan takaritsa le a hatramaradt anyagot a
festékszord dobozardl és az dsszes nyitott fellletrdl,
hogy megel6zze az anyag rafagyasat a festékszord
doboz mozgodrészeire. Eltavolitas elétt mindig
nyomassa ki az 6sszes anyagot a festékszoré doboz-
bdl. Vakarja le a hatramaradt anyagot a festékszo6ro
doboz belsejébdl, miel6tt megkeményedne.

FIGYELEM!

Az anyag megkeményedésének és az atfolyas eldugu-
lasanak megelézése érdekében minden hasznalat
utan vakarja le a hatramaradt anyagot a kiilsé felllete-
krél.

FIGYELEM!

Tavolitsa el a hatramaradt szemcséket a szemcseszé-
rébdl és a szemcseadagolébdl, hogy megakadalyozza
eldugulasukat.

Szallitas

Szallitas el6tt tavolitsa el az LP gazpalackot az egysé-
grél. A helyi, allami, szovetségi, nemzeti és nemzetkozi
Ugynokségek altal jdvahagyott helyen és modszerrel
biztositsa a gazpalackot.

Az egység felemelésére mindig az erre a célra kia-
lakitott emel6flleket hasznalja. Az egység felemelésére
kizarélag az ANSI szabvanynak megfelel6 emelélanco-
kat és berendezéseket hasznaljon, amelyeket legkeve-
sebb 2000 font teherbirasra terveztek. Az egységet
kizarélag az ANSI szabvanynak megfelel6 rogzitészer-
kezetekkel erGsitse a szallitoberendezéshez.



Karbantartas

Karbantartas

aMP.

NAPONTA: Ellenérizze a gazcsoveket és az illeszté-
seket, hogy ne legyen szivargas. Szappanos vizzel
vagy LP-gaz szivargas-érzékelbvel ellendrizze a szivar-
gasokat.

NAPONTA: Ellenérizze az LP gazellatasi csovet, hogy
ne legyen hibas, kopott vagy kivagva. Csatlakoztatas
el6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a csoévek és a tar-
taly illesztésein nem maradt térmelék.

NAPONTA: Bizonyosodjon meg arrol, hogy a kazan
gazbiztonsagi szelepe (CC) szabadon forog. Ugyeljen
arra, hogy a szelep szabadon benyomhaté és kien-
gedhets a ,GYUJTOLANG” (PILOT) allasba/allasbal.

NAPONTA: Bizonyosodjon meg arrol, hogy a kazan
gyujtélang-indito elektrodaja megfeleld szikrat ad a
kazan gyujtélang-égdjéhez. A szikrak6z mérete:
0,43-0,50 cm.

4,3-5,1 mm

N

\
NAPONTA: Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kazan
elsddleges égdi (A) begyulnak amikor hevitésre van
szukség, és kialszanak ha nincs hevitésre szlkség.

ti14519b

NAPONTA: Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kazan
gyujtélangja (C) megfeleléen ég. A lang magassaga
legyen 5,0-7,6 cm, és a szine kékes narancssarga.

2-3in.

ti24939a
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NAPONTA: Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az LP gaz-
palackbdl csak akkor jut gaz az égéhdz, amikor a
biztonsagi zarészelep gombja be van nyomva.

NAPONTA: Gy6z8djon meg réla, hogy a felhordé égoéi
megfelel6en égnek.

NAPONTA: Ellenérizze a szemcseszoré hajtokerekét
(27) és a gumit (89), hogy nem rakodott-e le azokon tor-
melék.

HETENTE: Olajozza meg a héképlékeny anyag
atfolyasat szabalyoz6 tolézar vezetdsinjeit.

HETENTE: Ellendrizze az abroncsok nyomasat.

HETENTE: Ellenérizze a festéksz6ré doboz
nyomorudjanak karbid futémivét, hogy nem kopott-e el.

HETENTE: Tisztitsa meg az uUstét a maradék szenny-
ez6déstdl és a raégett anyagtdl.

HETENTE (vagy 1500 kg-onként): Tisztitsa meg a
ProMelt Ustot a tulmelegedett anyagtol.

HAVONTA: Olajozza meg a kever6rud géombcsuklds
végeit.

NAPONTA: Tisztitsa meg a ProMelt Ust rostajanak
belsd oldalait a hosszu nyell kapardval.

3A1987L



FatTrack els6 leng6kerék rend-
szer
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

EVENTE: Huzza meg az anyat a porvédd alatt talalhaté
csavaron ugy, hogy a rugés alatét kilatsszon. Ezutan
engedje meg az anyat 1/2 — 3/4 fordulattal.

EVENTE: Hlzza meg a anyat a csavaron, amig kezdi
megszoritani a rugos alatétet. Ezutan még hdzzon ra
1/4 fordulatot.

HAVONTA: Olajozza meg a kerék csapagyat.
RENDSZERESEN: Ellenérizze a r6gzité lengécsapszeg
kopasat. Ha el van kopva, a bealldkeréknek jatéka lesz.
Szikség szerint forditsa meg vagy cserélje ki a csap-
szeget.

RENDSZERESEN: A bealldkerék beallitasat sziikség
szerint ellendrizze.

3A1987L

Karbantartas

Elsé FatTrack lengdkerék beallitasa

A kdvetkez8képpen allithatja be az elsé kereket:

1. Lazitsa meg a fejescsavart (86h).

86h

ti14527a

2. Forgassa el jobbra vagy balra az elsé kerék tar-

tovillajat és allitsa be szikség szerint.

3. Huzza meg a fejescsavart (86h). Nyomja meg a

gyorsitot és engedje szabadon gorogni.

MEGJEGYZES: Ha jobbra vagy balra gérdiil, addig
ismételje az 1. és a 3. Iépeést, amig egyenes vonal-
ban mozog.
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Miiszaki adatok

Miszaki adatok

ThermolLazer ThermolLazer
200/200Tc ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) Hatsé mele- | Hatsd mele- | Hatsé melegitéssel
gitéssel gités nélkul (24H624)
(24U281) (24H622) (24H625)
Tuzel6anyag Cseppfolyds propangaz (LP gaz) (propang6z)
Gazszallitas maximalis nyomasa — psi (bar) 250 (17.24)
Kazan égbfejek 3 0.5 0.5 3
(0.21) (0.034) (0.034) (0.21)
BT |Pisztoly 3 20 20 20
e -? (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
N ©
@ ;g Festékfelhordd doboz eliils6 égéi 3 20 20 20
T = (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
Festékfelhordd doboz hatso égéi 3 20 - 20
(0.21) (1.38) (1.38)
Ustégék (6sszege) (1) 30.000 (2) 30.000 (2) 30.000 (2) 100.000
(8.8) (8.8) (8.8) (29.3)
= | Pisztoly 10.000 100.000 100.000 100.000 (29.3)
248 2 (2.93) (29.3) (29.3)
0 § 8 |Festékfelhordd doboz eliilsé égéi 27.000 27.000 27.000 27.000
“_é‘ ,;.zg (3 ég6 sszege) (7.9) (7.9) (7.9) (7.9)
'g 0 | Festékfelhordd doboz hatsé égéi 36.000 (10.6) | 36.000 (10.6) - 36.000 (10.6)
= (4 ég6 6sszege)
Osszesen 103.000 193.000 157.000 263.000 (77.1)
(30.2) (56.6) (46.0)
w_ | Gaz 20 20 20.30
m:g o (9.1) 9.1) (9.1, 13.6)
o=
S8« |F6 st 200 300 (136) - Thoéképlékeny kozlekedési jelzésekhez
f; Q o (91) hasznalt keverékanyagok
Fényvisszaverdfesték-tartaly 40 (18) 90 (40) - Il tipusu tvegszemcsék
Maximalis lizemi hémérséklet — °F (°C) 450 (232) 450 450 480
(232) (232) (249)
Elsé kerék nyomasa — psi (bar) - 45
(3.10)
Hatso6 kerék nyomasa — psi (bar) - 60
4.14)
Suly - font (kg) 260 300 295 350
(118) (136) (134) (159)
";’ Hossz in (cm) 44 (1.12) 72 (1.83)
2 |Magassag in (cm) 39 (1.00) 51 (1.3)
Szélesség — hivelyk (m) 33 (0.84) 48 (1.22)
Gyuijté akkumulator - AA (1.5V)
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Standard Graco garancia

A Graco garanciat vallal a dokumentumban emlitett 6sszes, a Graco altal gyartott és a Graco megnevezését viseld berendezéseket illetéen, hogy
az eredeti vasarldnak vald eladasanak datuman a berendezések nem tartalmaznak gyartasi vagy anyagi hibakat. A Graco altal kibocsatott spe-
cidlis, kiterjesztett illetve korlatozott garancia kivételével az értékesités idépontjatdl szamitott tizenkét hénapos id6tartamra vonatkozéan a Graco
megjavitja illetve kicseréli a berendezés barmely, a Graco altal hibasnak itélt alkatrészét. Ez a garancia csak akkor érvényes, ha a berendezés
Osszeszerelését, miikodtetését és karbantartasat a Graco irasban megadott eldirasainak megfeleléen végzik.

Jelen garancia nem fedi, tovabba a Graco nem vallal felel6sséget, az altalanos kopast és elhasznalédast, vagy a nem megfelelé izembe hely-
ezésbdl, helytelen hasznalatbdl, koptatasbdl, rozsdasodasbdl, nem helyénvalé vagy nem medfelelé karbantartasbdl, elhanyagolasbdl, balesetek-
bél, médositasokbol vagy nem eredeti Graco cserealkatrészek hasznalatabol szarmazé barmilyen hibas miikodést, karosodast vagy kopast.
Tovabba a Graco nem vallal felel6sséget azokért a meghibasodasokeért, karosodasokért vagy kopasért, amelyek a Graco berendezések inkompa-
tibilitdsanak tulajdonithatok a nem a Graco altal szolgaltatott szerkezetekkel, tartozékokkal, berendezésekkel és anyagokkal, tovabba a nem a
Graco altal biztositott szerkezetek, tartozékok, berendezések és anyagok nem megfeleld kivitelezéséért, gyartasaért, beszereléséért, hasz-
nalataért és karbantartasaért.

Ezen garancia feltétele az is, hogy a vasarl6 a hibasnak vélt berendezést, a koltségeket elbre kifizetve visszajuttassa egy hivatalos (szerz6dott)
Graco markakeresked6hoz a bejelentett hiba kivizsgalasa céljabdl. Amennyiben a bejelentett hiba az ellenérzés utan valésnak bizonyul, a Graco
kéltségmentesen megjavit, illetve kicserél barmely hibas alkatrészt. Ezutan a berendezést visszakuldi az eredeti vasarlonak a szallitasi koltség
elézetes kifizetésével. Amennyiben a berendezés vizsgalata nem tar fel semmilyen anyag- vagy gyartasi hibat, a javitast méltanyos aron elvé-
gezzuk, amely tartalmazhatja az alkatrészek, a munkaer6 és a szallitas arat.

A JELEN GARANCIA KIZAROLAGOS ES HELYETTESIT BARMILYEN MAS KIFEJEZETT VAGY VELELMEZETT GARANCIAT, IDEERTVE,
DE NEM SZORITKOZVA AZ ERTEKESITHETOSEGRE, ILLETVE A MEGHATAROZOTT CELRA VALO ALKALMASSAGRA VONATKOZO
GARANCIAVALLALAST IS.

A Graco kotelezettségvallalasa és a vasarlé egyetlen kartéritési joga barmilyen garancialis feltétel megszegése esetén kizardlag a fentiek szerint
érvényesithetd. A vasarlo6 elfogadja, hogy semmilyen mas orvosolas nem all rendelkezésre (ideértve, de nem szoritkozva a profitveszteségeknek
tulajdonithaté véletlenszeri vagy kdzvetlenll elszenvedett karokat, elmaradt értékesitési lehet6ségeket, személyes és anyagi karokat, vagy bar-
milyen mas véletlenszeri vagy kdzvetlen karokat). A garancialis feltételek megszegésével kapcsolatos kévetelési igényt az eladasi datumtol
szamitott két (2) éven belul érvényre kell juttatni.

A GRACO NEM VALLAL GARANCIAT ES ELUTASIT MINDENFAJTA ERTEKESITHETOSEGRE, VAGY EGY MEGHATAROZOTT CELRA
VALO ALKALMASSAGRA VONATKOZO GARANCIAVALLALAST A GRACO ALTAL FORGALMAZOTT, DE NEM A GRACO ALTAL GYAR-
TOTT TARTOZEKOKRA, BERENDEZESEKRE, ANYAGOKRA VAGY ALKATRESZEKRE VONATKOZOAN. Ezen, a Graco altal értékesitett,
de nem a Graco altal gyartott termékekre (mint példaul villanymotorok, kapcsolok, csévek stb.), amennyiben garancialisak, a termék gyartoja altal
kibocsatott garancia érvényes. Az ilyen garanciak megszegése esetén a Graco minden méltanyolandé segitséget megad a vasarlé szamara a
kdvetelési igény érvényre juttatasahoz.

A Graco semmilyen korilmények kdzoétt nem vallal felelésséget olyan kézvetett, elére nem lathato, kilonleges vagy kdvetkezményes karokért,
melyek a Graco altal a tovabbiakban szallitott berendezésbdél adédnak, illetve barmilyen altala eladott termék vagy egyéb aru beszerelésébdl, tel-
jesitményébdl vagy hasznalatabdl ered, akar szerz6dés megszegése, garancia megszegése, a Graco gondatlansaga vagy barmely mas okbol
adodik.

Graco informaciok

A Graco termékekre vonatkozo legfrissebb informaciokért Iatogassa meg a www.graco.com weboldalt.
RENDELES LEADASAHOZ vegye fel a kapcsolatot Graco forgalmazéjaval, vagy hivja az 1-800-690-2894 szamot, hogy a leg-
kdzelebbi forgalmazohoz iranyitsuk.

A gépkonyvben talalhatd 6sszes leirt és bemutatott termékleiras a kbnyv nyomtatasakor érvényben 1évé legfrissebb adatokat tartalmazza.
A Graco fenntartja a jogot arra, hogy barmikor, el6zetes értesités nélkiil valtoztatasokat eszk6zoljén.

A szabadalmi informacié www.graco.com/patents.
Az eredeti utasitasok forditasa. This manual contains Hungarian. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
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